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0 Manual de Engenharia COBRA Correntes
foi desenvolvido para orientar sobre alguns
sistemas canstrutivos para a fabricacao de
Equipamentos Transportadares Industriais,

por meio da aplicacao de correntes,
esteiras modulares, componentes,
perfis de deslizamento e acessorios. 0s
componentes de movimentacdo interna
dependem de fatores relacionados as
caracteristicas do produto a ser

transportado, layout fabril, diferenca de
altura na entrada e saida dos produtos.
Porém, é necessaria uma avaliacao

prévia do layout, forma construtiva e

das caracteristicas gerais do transporte,

a fim de prever possiveis falhas e
proporcionar excelente desempenho,
tanto do transporte, como da durabilidade
das correntes, esteiras modulares e
companentes.
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ABREVIATURAS E SIGLAS

A

- A-Aba Lateral,

« AC - Articulada Curva TAB ou Magnética.
« ACM - Articulada Curva Magnética.

- ACT - Articulada Curva TAB.

- AP - Alta Performance.

- AR - Articulada Reta.

B
- BPA - Baixa Pressao Anterior de Linha.
C

- C - Corrente.

+ C - Comprimento.

- CMA - Corrente Multiflex Articulada.
- CT - Corrente TAB.

- CTB - Corrente TAB Baixo.

D

- DE - Diametro Externo: é a distancia da parede
superior de um dente da engrenagem (roda) até a
parte superior do lado oposto.

- DP - Diametro Primitivo: é o diametro ou circunferéncia
que passa pelo centro dos pinos da corrente ou esteira
quando a mesma esta envolvendo a roda.

E

+ £ - Espessura da Placa.

« EMB - Superficie Emborrachada.

- ESF - Esfera.

F

- FOFO - Ferro Fundido.

G

- GRI - Gripper fabricado em borracha com ressalto.

M

- M - Magnética.

coBRA

P

- PA - Poliamida.

- PARC - Poliamida Retardante de Chama
+ PAFV - Poliamida Reforcada.

- PE - Polietileno.

- PEAD - Polietileno de Alta Densidade.

- PM - Perfil "M"

- POM - Poliacetal (Polioximetileno).

- PP - Polipropileno.

- PU - Poliuretano.

R

- ROL - Roletada.
- RO - Resisténcia Quimica.

S

- SA - Superficie Aberta.

- SAE - Superficie Aberta Elevada.
- SCIL - Superficie Cilindrica.

- SCON - Superficie Conica.

- SF - Superficie Fechada.

- SM - Série Meédio Carbono.

- SROL - Superficie Roletada.

- SSA - Aco Inox Austenitico.

+ SSF - Aco Inox Ferritico.

T
- TAB - Sistema de Guias nas Curvas.

- TACO - Gripper fabricado em borracha na forma de
taco.

u

- UHMW - Polietileno de Ultra Alto Peso Molecular.
- US - Usinada.

vV

- VAC - Vacuo.
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ICONES UTILIZADOS NESTE CATALOGO

Roda
Indicacao da roda correspondente a corrente
ou esteira.

Talisca
Indicacao da talisca correspondente a esteira.

Pente
Indicacao do acessorio correspondente a
esteira.

Curva
Indicacao da curva correta correspondente
para a melhor aplicacdo da corrente.

N
)

Perfil
Indicacao do perfil correspondente a corrente
ou esteira.

Aleta
Indicacao do acessorio correspondente a
esteira.

Cabeceira
Indicacao da cabeceira correspondente a
aplicacao da carrente.

Contetido Online
Indicacao de contelido adicional para consulta,
acesse nosso site: www.cobra.ind.br

Inteirico sem Chaveta
Indicacaa de furo redondo sem chaveta na
roda inteirica.

Inteirico com Chaveta
Indicacao de furo redondo com chaveta na
roda inteirica.

Inteirico Quadrado
Indicacao de furo quadrado na roda inteirica.

Bipartido sem Chaveta
Indicacaa de furo redondo sem chaveta na
roda bipartida.

Bipartido com Chaveta
Indicacao de furo redondo com chaveta na
roda bipartida.

Bipartido Quadrado
Indicacao de furo quadrado na roda bipartida.

Alta Performance | AP
Indicacao da utilizacao de matéria prima de
alta performance na corrente/esteira.

Magnetismo
Indicacao da utilizacao de matéria prima com
inox ferritico no pino da corrente.

Linha Aluminio

Indicacao dos componentes produzidos
em aluminio, bem como das correntes
compativeis com o material.

Linha de Inox
Indicacao dos componentes produzidos em
aco inox.

Fornecimento em Barra
Indicacao do padrao de fornecimento do
produto em barra.

Fornecimento em Rolo
Indicacao do padrao de fornecimento do
produto em rolo.

UHMW - Polietileno de ultra alto peso
molecular. Elevada resisténcia a abrasao,
impacto e baixo coeficiente de atrito e auto-
lubrificacao. Tolerancia admitida: +- 0,3mm.

coBRA

PEAD - Polietileno de alta densidade.
Apresenta boa resisténcia quimica, boa
resisténcia ao impacto e a abrasao. Tolerancia
admitida: +- 0,3mm.
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DIGITAL

ACESSE NOSSO SITE PARATERACESSO

Biblioteca 3D | Download

Em nossa Biblioteca 3D estdo disponiveis desenhos de
engenharia que representam as pecas disponiveis em
nosso catalogo em formato tridimensional de forma
gratuita. Nosso site conta com um recurso online de
visualizacao destes arquivos. Aqui vocé encontra a
versao digital de nosso catalogo.

Acesse nosso site: www.cobra.ind.br

PROGRAMA

DE CALCULO
COBRA CORRENTES
TRANSPORTADORAS

Dimensionamento de Equipamento
Recomendado verificar se o comprimento do
equipamento projetado atende a carga de trabalho
especificada para cada corrente ou esteira modular.
Nosso software “Programa de Calculo” esta disponivel
para ajuda-lo com esses calculos.

Acesse nosso site: www.cobra.ind.br

>4
=

Blog

Em nosso Blog vocé encontra contelido adicional
sobre os nossos produtos e suas aplicacdes. Vocé tera
acesso a dicas de manutencao e montagem, melhores
praticas de uso de nossos produtos e atualizacoes
relacionadas a nossa empresa e nossos produtos.
Acesse nosso site: www.cobra.ind.br/blog
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Manual de Engenharia Completo

0 Manual de Engenharia COBRA  Correntes
foi desenvolvido para auxiliar a fabricacao de
equipamentos transportadores industriais fornecendo
detalhes construtivos, aplicacdo e manutencao de
correntes, esteiras modulares, componentes e perfis de
deslizamento. Acesse: www.cobra.ind.br

CONSULTE NOSSOS CANAIS DIGITAIS E TENHA ACESSO A MATERIAIS EXCLUSIVOS.

(]
@ in
cobra.ind.br COBRA Correntes
Transportadoras

coBRA

fo o

COBRA Correntes
Transportadoras

@cobra.correntes
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OBJETIVO

OBJETIVO DO MANUAL DE ENGENHARIA

Este Manual de Engenharia tem como finalidade antecipar os principais fatores que podem
impactar o desempenho do transporte, o funcionamento adequado e a durabilidade do equipamento

transportador.

Ele abrange cansideracoes essenciais para a correta especificacdo e aplicacdo de correntes,
esteiras modulares, componentes mecanicos e perfis de deslizamento, assegurando que todos os
elementos do sistema sejam dimensionados de forma segura e eficiente

Consideracdes Importantes

Antes de iniciar o projeto de construcao de um equipamento transportador, € essencial reunir
todas as informactes técnicas necessarias para garantir o desempenho adequado, a durabilidade e a

eficiéncia do sistema como um todo.

Requisitos de Projeto

As esteiras transportadoras da COBRA sao oferecidas em diversas configuracoes de modelo, material e cor, com ampla gama de
acessorios. Para a escolha adequada de um modelo em uma aplicacao especifica, é essencial a coleta de dados canfidveis sobre as
condicoes operacionais e ambientais. Devem ser considerados os seguintes fatores:

e Tipo de trajeto: retilineo, curvo, espiral ou elevado.
o VVelocidade de operacao

o Caracteristicas do produto transportado:
- Peso
- Dimensoes e geometria
- Consisténcia, dureza, fragilidade, rigidez
- Textura (lisa, abrasiva, granulada, porosa)
- Nivel de corrosividade
- Umidade
- Temperatura
- Coeficiente de atrito

o Transformacoes durante o transporte:
- Aquecimento ou resfriamento
- Lavagem, enxague, secagem ou desidratacao

o Forma de carregamento e descarregamento do produto:
- Transferéncia suave ou com impacto

coBRA

o Requisitos de limpeza e sanitizacdo:
- Normas sanitdrias e quimicas
- Limpeza continua em linha ou sob altas temperaturas

o Condicoes ambientais:
- Temperatura e umidade
- Agentes quimicos (&cidos, alcalis)
- Presenca de abrasivos (poeira, graos)
- Atmosfera com particulas perigosas
- Lubrificacao

« Tipo de acionamento:
- Motor direto
- Sistema por corrente

e Dimensoes do sistema:
- Distancia entre os eixos de acionamento e retorno
- Largura da esteira
- Alteracoes de altura no transportador

COBRA Correntes Transportadoras | cobra.ind.br|V1.25|pg.7



SELECAO

PROCESSO DE SELECAO DA ESTEIRA

Etapa 1: Definir o tipo de sistema
Escolher entre trajetos retos, curvos, espirais ou elevados, de acordo com o layout da instalacao.

Etapa 2: Selecionar o material adequado

As esteiras COBRA estdo disponiveis em materiais especificos para aplicacdes industriais,
alimenticias e especiais. Consulte a compatibilidade quimica e propriedades mecanicas para uma
escolha segura.

Etapa 3: Determinar superficie, passo e tipo de acionamento
Asuperficie da esteira deve ser escolhida com base nas caracteristicas do produto.
0 passo define o raio de transferéncia e o nivel de pulsacdo. Os passos disponiveis sdo:
+ 8,0mm
< 12,7 mm
<152 mm
+ 254 mm
+381mm
+50,8 mm
+63,5mm
0 acionamento pode ser feito na extremidade ou no centro do equipamento, dependendo da carga
de retorno e distribuicao de torque.

Etapa 4: Verificar a resisténcia da esteira:
Apbs a selecdo inicial, deve-se calcular a tracdo total e compara-la com os limites admissiveis.
As informacoes necessarias incluem:
Carga do produto por area
Comprimento do transportador
Diferenca de elevacdo
Velocidade de operacdo
Percentual da area da esteira com carga acumulada
Temperatura operacional maxima
Material de contato da estrutura (aco, UHMW, etc.)
Condicoes de partida sob carga ou inclinacao

ONOoOV s WN S

Etapa 5: Fatores adicionais
o Material das varetas: Devem ser compativeis com o0 material da esteira e 0 ambiente de operacao.

» Dilatacao térmica: O material da esteira pode expandir ou contrair conforme a temperatura e
umidade. Deve-se considerar essa variacao dimensional no projeto.

« Velocidade: Velocidades elevadas aumentam o desgaste na articulacdo, superficie e engrenagens,
além de provacar efeitas dinamicas como oscilacées e ondas.

o Ambientes abrasivos: Escolha materiais com maior resisténcia a abrasao.

e Acdio poliédrica: £ a variacio de velocidade causada pelo engate da esteira nos dentes da engrena-
gem. Engrenagens com mais dentes reduzem esse efeito.

* Resisténcia do eixo: Devem suportar torque e carga sem deflexdo excessiva. Ha limites distintos

para acionamentos centrais ou laterais.
- eixos quadrados ndo apenas transmitem tarque de maneira eficiente sem a necessidade de
chavetas ou rasgos, como também permitem a compensacao das variacoes dimensionais
provocadas pela dilatacdo térmica do plastico da esteira e do metal do eixo. Recomenda-se em
cada eixa, que apenas uma engrenagem seja fixada. As demais engrenagens permanecem livres
para deslizar lateralmente, adaptando-se a expansao ou contracao da esteira, sem comprometer
a transmissao de torque. Entre os metodos de acionamento testados, este sistema provou ser o
mais eficaz em termos de simplicidade, confiabilidade, custo-beneficio e durabilidade.

e (uias de desgaste: Reduzem o atrito e protegem a estrutura. Materiais duros sao preferiveis para

ambientes abrasivos.

« Eletricidade estatica: Em ambientes secas, recomenda-se aterramento e umidificacao das super-
ficies. Ha modelos condutivos disponiveis sob consulta.

coBRA COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br [V1.25 | pg. 8



SELECAO

Fatores de atrito

0 atrito exerce influéncia direta sobre o desempenho das esteiras modulares. Ele se manifesta no
deslizamento entre a esteira e 0s elementos da estrutura do transportador, ou entre a esteira e 0s
produtos transportados. A reducao desses fatores de atrito contribui para minimizar a tracao exigida,
diminuir o consumo de energia, reduzir as pressoes acumuladas na linha e preservar a integridade dos
produtos durante o transporte.

Quando o sistema estiver sujeito a presenca de contaminantes como farinha, areia, p6 de papel,
vidro moido ou outros materiais abrasivos, é recomendavel utilizar coeficientes de atrito superiores
aos padroes.

Emambientes altamente abrasivos, 0 atrito pode ser duas a trés vezes maior do que o valor utilizado
em condicoes limpas. Ajustar corretamente esse fator é essencial para garantir o dimensionamento
adequado do sistema e prolongar a vida Util dos componentes.

Expansdo e contracdo térmicas

A temperatura influencia significativamente o comportamento mecanico dos termoplasticos
utilizados na fabricacao das esteiras. Em temperaturas elevadas, € comum observar uma reducao na
resisténcia estrutural da esteira, embora sua resisténcia a impactos possa melhorar. Ja em ambientes
frios, 0s materiais tendem a se tornar mais rigidos e, em alguns casos, quebradicos.

Devido a elevada taxa de dilatacao térmica dos plasticos, é imprescindivel considerar essa
caracteristicano projetodo transpartador, especialmente quando a operacao ocarrer sob temperaturas
significativamente diferentes da temperatura ambiente.

Recomenda-se prever folgas laterais e longitudinais adequadas, além do uso de componentes
maveis como engrenagens livres e eixos com tolerancia ao deslocamento, para acomodar essas
variaces dimensionais sem comprometer o funcionamento do sistema.

Este levantamento tem como finalidade antecipar variaveis que possam afetar negativamente o
desempenho operacional, o funcionamento continuo e a vida (til dos componentes do equipamento.

Um dimensionamento adequado, aliado a especificacao correta de cada item, contribui diretamente
para a confiabilidade e longevidade do sistema transportador.

CQBR& COBRA Correntes Transportadoras | cebra.ind.br |V125|pg. 9



COMPRIMENTO

COMPRIMENTO DO EQUIPAMENTO

0 comprimento maximo recomendado para construcao do equipamento pode variar em
funcao dos seguintes aspectos:
- corrente/esteira modular que sera utilizada;
- condicoes de transporte;
+ caracteristicas dos produtos a serem transportados.

Comprimento Maximo Recomendado Entre Eixos (m)

Tipode
TR/ R Transporte Reto Transporte Curvo
Correntes Metalicas 15 13
Correntes Plasticas 15 13
Esteiras Modulares 15 13
_ Eixo de Eixo de
L/Acionamento Retorno ¥R
=
< <=
Comprimento entre Eixos

Consideracdes do equipamento:

Para o0 uso de qualquer corrente/esteira modular (elemento de tracdo) é recomendado verificar se o
comprimento do equipamento projetado atende a carga de trabalho especificada para cada corrente/
esteira modular. Nosso software ‘Programa de Calculo” estd disponivel para ajuda-lo com esses
calculos - Acesse nosso site: www.cobra.ind.br

PROGRAMA
DE CALCULO

COBRA CORRENTES
TRANSPORTADORAS

Para equipamentos com comprimento superior ao recomendado, consulte nosso departamento
técnico. Mesmo se os elementos de tracao suportar a carga de trabalho recomendada, o alongamento
maximo da corrente (metdlicas e plasticas) ou esteira modular poderd chegar a 2,5% do comprimento
total. Assim, guanto maior o comprimento do equipamento, maior sera a quantidade de placas ou
madulos que necessitarao ser retirados, de modo a evitar o excesso de catenaria ou de nao haver
espaco suficiente para acomoda-la.

Também, em equipamentos com comprimentos maiores que o recomendado e de baixa velocidade,
podem ocorrer efeitos de pulsacao, ocasionados pela diferenca entre atrito estatico e atrito dinamico
durante @ mavimentacdo, e consequentemente, comprometer a integridade do produto durante o
transporte, padendo resultar na queda do mesmo, por exemplo.

coBra COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br|V1.25| pg.10



VELOCIDADE

VELOCIDADE DO EQUIPAMENTO

Avelocidade de operacdo influencia diretamente a durabilidade dos principais componentes do
transportador — como correntes, esteiras modulares, rodas e perfis de deslizamento.

Os limites de velocidade variam conforme fatores como:
Layout do equipamento (reto, inclinado ou com curvas);
Tipo de corrente ou esteira utilizada;
CondicBes de lubrificacao.

Operar acima das velocidades recomendadas pode reduzir significativamente a vida util dos
componentes e comprometer o desempenho do sistema.

Além disso, as caracteristicas do produto transportado impactam diretamente a definicdo
da velocidade e da configuracdao do transpartador. Produtos quimicos com contato direto com o
equipamento exigem materiais com alta resisténcia quimica. Ja materiais granulosos ou abrasivos
tendem a causar acimulo e desgaste em componentes maveis, o que pode resultar em:

Aumento do atrito;

Sobrecarga nos acionamentos;

Reducao da vida util;

Risco de travamentos ou falhas intermitentes.

Nesses cendrios, recomenda-se consultar o Departamento Técnico para a selecdo de materiais
adequados e definicao de estratégias de limpeza ou protecao.
Ambientes abrasivos ou velocidades excessivas aceleram o desgaste dos componentes.

Transportadores com trechos curvos requerem atencao especial: a velocidade, combinada a carga
e demais fatores operacionais, influencia o coeficiente angular da aplicacdo. Um dimensionamento
inadequado pade comprometer a eficiéncia ou inviabilizar a solucao.

EQUIPAMENTO SEM LUBRIFICACAO

Velocidade Méaxima Recomendada (m/min)

Tipo de Equipamento Transporte Reto Transporte Curvo
sem Lubrificacao sem Lubrificacdo
Correntes Metalicas 60 50
Correntes Plasticas 80 60
Esteiras Modulares 60 50

EQUIPAMENTO COM LUBRIFICACAO

Velocidade Maxima Recomendada (m/min)

Tipo de Equipamento Transporte Reto Transporte Curvo

com Lubrificacdo com Lubrificacdo

Correntes Metalicas 80 60
Correntes Plasticas 100 80
Esteiras Modulares 80 60
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VELOCIDADE

Velocidade da esteira

0 aumento da velocidade da esteira em transportadores modulares pode gerar diversos efeitos
colaterais que impactam o desempenho do sistema, a estabilidade dos produtos e a durabilidade
dos componentes mecanicos. Esses impactos devem ser levados em consideracao durante o
dimensionamento e a selecao de materiais.

Efeitos comuns em velocidades elevadas:

o Maior desgaste da esteira e das engrenagens motrizes

o \/ibracaoacentuada, especialmente nasecao de retorno, o que pode causar desengate da engrenagem
¢ Aumento da perda de produtos em funcao de impactos ou instabilidade

e Risco de enrosco da esteira em areas mal projetadas

o Oscilacao indesejada do retorno da esteira

o Ruido elevado durante a operacao

VIBRACAO/PULSACAO DA ESTEIRA

0 efeito conhecido como “passo de noiva" ou “slip-stick” refere-se a um movimento intermitente e
ondulatorio da esteira, comum em transportadores longos ou sob determinadas condicoes de carga.
Caracteristicas do fenémeno:

o Aesteira se comporta como uma mola comprimida, acumulando tensdo até que a forca de atrito
seja superada.

e 0 lado conduzido da esteira pode permanecer estatico por instantes, saltando para frente em um
movimento subito, repetitivo e pulsado.

o Essaondulacao pode acorrer mesmo que 0 acionamento mantenha rotacao constante.
Fatores que influenciam o efeito:

- Atrito elevado da soleira

- Rigidez do material da esteira

- Peso da esteira e carga acumulada

- Comprimento total do sistema

- Acao poliédrica e pulsacao do acionamento

- Diametro e espacamento dos roletes de retorno
Mitigacoes recomendadas:

» Reduza o atrito entre a soleira e a esteira utilizando materiais de baixo coeficiente ou lubrificacdo
controlada.

o Utilize roletes de retarno bem espacados e de diametro adequado para minimizar a transferéncia
devibracao.

e Avalie 0 uso de esteiras mais flexiveis ou com massa reduzida, se possivel.

AMBIENTES ABRASIVOS

Operactes em ambientes com presenca de abrasivos (como areia, p6, graos, fibras, entre outros)
exigem cuidados especiais para preservar as varetas articuladas e 0s componentes da esteira.

Boas praticas:

o Escolha materiais de esteira resistentes a abrasdao, compativeis com a aplicacdo.

¢ |Implemente sistemas de remocdo de detritos, como raspadares, jatos de ar ou drenagem.

o Planeje limpezas regulares, tanto em ambientes Umidos quanto secos.

o Realize inspecoes preventivas frequentes, substituinda varetas ou modulos desgastados antes que
causem falhas criticas.
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VELOCIDADE

APLICACOES DE ALTO IMPACTO

Em aplicacoes onde o produto é lancado sobre a esteira, 0 impacto concentrado pode danificar 0s
madulos, principalmente nas regides sem suporte.

RecomendacGes:

o Utilize soleiras de placa sélida ou adicione placas de impacto nas zonas de carga.

e Reduza a velocidade da esteira nas areas de impacto.

o Limite a altura de queda e a carga para minimizar o choque.

e Evite 0 uso de esteiras com taliscas em zonas de impacto, pois sao mais suscetiveis a quebra.

DANOS QUIMICOS

A exposicao continua a agentes quimicos agressivos compromete a integridade dos polimeros
utilizados nas esteiras, podendo levar a perda de propriedades mecanicas, rachaduras e falhas
estruturais.

Fatores que aceleram a degradacao:

o Tempa de exposicao
e Temperatura do ambiente ou da substancia

o Concentracao quimica
Diretrizes para minimizar os efeitos:

o Utilize produtos quimicos de fornecedores certificados, seguindo os parametros recomendados de
concentracao e tempo de contato.

e Escolha esteiras fabricadas com materiais que possuam resisténcia comprovada ao agente quimico
especifico.
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ACIONAMENTO

ACIONAMENTO NAS EXTREMIDADES

Nos transportadores com acionamento localizado na extremidade, o eixo de acionamento esta
posicionado na extremidade de saida do sistema. Nessa canfiguracao, o transportador sempre opera
tracionando a esteira (nunca empurrando), enquanto a extremidade de alimentacdo possui um eixo
livre, de retorno, equipado com roletes ou engrenagens passivas.

0 eixo de acionamento movimenta a esteira puxando-a pela soleira e guias de deslizamento.
Como a carga sobre a esteira tende a aumentar a medida que ela se aproxima das engrenagens de
acionamento, aproximadamente metade da extensao da esteira permanece sob tensao durante cada
ciclo completo de movimento.

Em comparacao com os transportadores com acionamento central, os modelos com acionamento
na extremidade sofrem menaor esforco geral, pois ha menos pontos de articulacao sob carga.
Essa reducao de tensao contribui para uma maior durabilidade da esteira e menor desgaste dos
componentes.

Recomendacao Importante:

Sempre que possivel, opte por um projeto com acionamento na extremidade. Essa escolha contribui
significativamente para maximizar a vida (til da esteira e reduzir a necessidade de manutencao
corretiva e preventiva.

ACIONAMENTO NA EXTREMIDADE - CORRENTE METALICA E PLASTICA

Transportadores com correntes metalicas ou plasticas sao estritamente unidirecionais e nao devem
ser utilizados em aplicacoes bidirecionais. Para garantir o desempenho e a durabilidade do sistema,
recomenda-se um angulo de engrenamento de 140° £10°, conforme ilustrado na imagem abaixo.

ACIONAMENTO EXTREMIDADE ESTEIRAS MODULARES

Na maioria dos transportadores com esteiras modulares, recomenda-se adotar um angulo de
engrenamento entre 180° e 210°. Essa configuracdo favorece a correta distribuicdo do esforco sobre os
dentes da engrenagem motriz, contribuindo para o desempenho e a durabilidade da esteira.
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ACIONAMENTO

ACIONAMENTO CENTRAL ESTEIRAS MODULARES

O acionamento central é uma alternativa adequada quando o transportador precisa operar de forma
bidirecional. Nesse tipo de projeto, o sistema de acionamento é instalado na parte inferior do retorno
da esteira, enquanto as extremidades de entrada e saida sao equipadas com roletes ou engrenagens
de giro livre.

Amedida que aesteiraretornaem direcio ao acionamento, a carga sobre ela aumenta gradualmente,
colocando sob tensdo uma porcao superior a metade de sua extensdo a cada ciclo. Essa configuracao
resulta em algumas caracterfsticas distintas em comparacdo ao acionamento na extremidade:

o Maior necessidade de curvatura catenaria: £ fundamental garantir uma curvatura catenaria
adequada no retorno para manter a tensdo ideal da esteira e assegurar 0 engrenamento correto das
engrenagens motrizes.

o Esforco duplicado nos eixos de saida: Os eixos localizados nas extremidades do transportador
com acionamento central suportam cargas significativamente maiores — cerca do dobro daquelas
encontradas em sistemas com acionamento na extremidade. 1sso exige 0 uso de eixos mais robustos
e resulta em maior desgaste dos rolamentos. Em transportadores bidirecionais, ambos 0s eixas das
extremidades funcionam como eixos de saida.

e Tensdo no retorno: A esteira permanece sob tensdao durante parte do trajeto de retorno, entre a
extremidade de saida e o ponto onde esta instalado o motor de acionamento.

 Maior articulacdo sob carga: Como a esteira esta tensionada tanto na saida quanto no retorno e nas
engrenagens de acionamento, ha um aumento da articulacdo sob carga. Isso acelera o desgaste das
varetas, articulacoes e de todos 0s componentes da secao de retorno.
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ACIONAMENTO

ACIONAMENTO CENTRAL ESTEIRAS MODULARES

Nos sistemas com roletes de retorno em que hd mudanca na direcéo da esteira (bidirecional), a
carga aplicada inicialmente é horizontal e gradualmente se transforma em uma carga vertical. £ssa
transicao gera uma forca vetorial resultante superior a propria tensao da esteira.

Para garantir a durabilidade do sistema e o alinhamento adequado da esteira, devem ser seguidas
as seguintes recomendacoes:

o Utilize os diametros de roletes indicados na tabela a seguir. Roletes com diametro inferior ao
recomendada tendem a se desgastar mais rapidamente, o que pode causar deformacdes e desalin-
hamento da esteira.

e Instale rolamentos em todos os roletes de retorno com inversao de sentido, a fim de suportar
corretamente a carga vetorial e reduzir o atrito.

« Dimensione adequadamente os eixos, garantindo que resistam as forcas envolvidas sem provocar
flexdes excessivas ou falhas estruturais.

e Mantenha uma distancia minima de trés vezes o passo da esteira entre a linha de centro do eixo de
acionamento e a linha de centro do rolete de retorno com inversao. Essa distancia é essencial para
evitar interferéncias no funcionamento e preservar a tensao adequada da esteira.

o Posicione os roletes de modo que a esteira envolva de 180° a 210° ao redor das engrenagens de
acionamento, assegurando um engrenamento estavel e eficiente.

PASSO DA ESTEIRA DIAMETRO DO ROLETE

800a12,70 50
1520422540 100
31,75a5080 150

63,5 200
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EIXOS E RODAS

EIX0S

0 dimensionamento correto dos eixos e sua relacao com a tracao da esteira sao aspectos
essenciais no desenvolvimento de transportadores modulares. A seguir, apresentamos as diretrizes
recomendadas pela para um projeto eficiente e confiavel.

¢ Sempre que viavel, utilize eixos com secao quadrada, que oferecem maior simplicidade de montagem
e desempenho mecanico superior.

o Certifique-se de que os eixos estejam dimensionados para suportar tanto a deflexao quanto o torque
exigido pela aplicacao, mantendo-se dentro de limites aceitaveis para garantir o engate adequado
entre engrenagem e esteira.

Ausinagem dos eixos para mancais FL deve ter uma tolerancia na cota "d" entre -0,02 mme -0,05 mm.

Parafuso sem cabegca M6
‘(# )
@ \1,50 X 45°

FL UCF

Ja para os eixos dos mancais UCF, as tolerancias variam em funcao da rotacdo e diametro do eixo e
conforme tabela abaixo.

Tolerancia para usinagem do Eixo/Velocidade(rpm)
@ Eixo (mm)

20 8500 5300 3800 1300 850
25 7000 4500 3200 1000 700
30 6300 4000 2800 900 630
35 5300 3400 2200 750 530
40 4800 3000 1500 670 480
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EIXOS E RODAS

0 tamanho da ponteira para o eixo de retorno pode ser observado na tabela abaixo. Ja para o eixo
de acionamento, a ponteira do motor ira variar conforme o motor utilizado.

Tipo de Mancal Ponteira (mm) Folga(mm)

Mancal Oval FL 20 32 5
Mancal Oval UFL 20e?25 57 5
25e30 35 5
Mancal Quadrado Fl
35e40 38 5
25e30 53 5
Mancal Quadrado UCF
35e40 65 5

Comprimento

Ponteira

Folga
4&,#

Selecao do tipo de eixo

Os eixos quadrados sao 0s mais indicados para sistemas de tracao, oferecendo beneficios como:
e Transmissao positiva de torque sem necessidade de chavetas.
» Quatro pontos de apoio no engate das engrenagens, proporcionando melhor distribuicao de carga.

e Permissao para movimento lateral das engrenagens conforme a esteira sofre dilatacoes ou
contracoes térmicas.
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EIXOS E RODAS

DEFLEXAO DO EIXO

Os eixos funcionam como vigas submetidas a cargas transmitidas pelas engrenagens. Uma
deflexdao excessiva pode comprometer o engate da esteira, provocando falhas de alinhamento e
desgaste prematuro.

Limites recomendados de deflexao:
e [ixos de extremidade (acionamento ou retorno): deflexdo maxima de 2,5 mm
o Eixos com acionamento central: deflexao maxima de 5 mm, toleravel devido a melhor distribuicdo
de carga ao longo do eixo

b 2 A B B4 A S

Para esteiras largas ou com cargas significativas, recomenda-se o uso de mancais intermediarios
ou suportes adicionais para manter a deflexao dentro dos limites.

Utilize engrenagens de maior diametro ao incorporar rolamentos intermediarios, a fim de
proporcionar o espaco necessario para sua instalacao.

Em aplicactes de baixa velocidade e sem abrasivos, suportes fixos (como sapatas) podem ser
usados no lugar de mancais.

QUANTIDADE E POSICIONAMENTO DE ENGRENAGENS (RODAS DENTADAS)

A quantidade minima de engrenagens necessarias depende do modelo e da largura da esteira.
Quanto maior a carga aplicada, maior deve ser o nimero de engrenagens.

o Prefira sempre utilizar um nimero impar de engrenagens, o que facilita a centralizacao da
engrenagem fixa.

o (Ceralmente, com excecao de casos especificos, apenas uma engrenagem por eixo deve ser travada
lateralmente, garantindo o alinhamento e evitando o deslocamento da esteira na estrutura.

A engrenagem travada deve estar preferencialmente posicionada na centro da esteira ou 0 mais
proximo possivel. Em sistemas com duas engrenagens apenas, fixe aquela que esta mais proxima do
acionamento.

Em alguns casos o uso de abracadeiras limitadoras se faz necessario, mantendo a folga de
mavimento para absorcao das dilatacoes térmicas da esteira.

0 alinhamento entre engrenagens fixas nos eixos de entrada e saida é essencial para garantir o
funcionamento suave e confiavel do sistema.

Abracadeira
para eixo

] = S| ] gl

VA S A
ﬂ — A E
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EIXOS E RODAS

As rodas de algumas séries apresentam, em sua construcao, um furo no corpo, cuja finalidade é
simplificar o processo de posicionamento e assegurar o alinhamento adequado entre as rodas.

Observar o alinhamento dos furos.
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EIXOS E RODAS

ENGRENAGENS (RODAS DENTADAS)

As rodas dentadas utilizadas para tracionar correntes ou esteiras modulares podem ser fabricadas
pelo processo de injecdo ou usinadas. Em determinadas configuracdes, o didmetro primitivo pode ser
superior ao diametro externo da roda. Essas variacoes decorrem das caracteristicas da corrente ou
esteira modular, bem como do nimero de dentes especificado.

Dimensao Descricao

Comprimento C Distancia entre a superficie inferior da corrente/esteira até o centro do eixo.
Diametro Externo  DE Didmetro mais externo da roda.
Diametro Primitivo  di Didmetro de engrenamento da corrente/esteira com a roda

Furo Central Oe® Furo para encaixe com o eixo.

Os materiais padrao para fabricacdo dessas rodas sao poliamida reforcada com fibra de vidro (PAFV)
e poliacetal (POM). Entretanto, dependendo das condicoes de operacdo, podem ser empregados outros
materiais que oferecam melhor desempenho para a aplicacao, como UHMW e PEAD.

Para correntes metalicas ou plasticas, independentemente da série ou largura, utiliza-se, no eixo
de acionamento, uma roda dentada para tracao, e no eixo de retorno, uma roda dentada ou carretel.
Ja nas esteiras modulares, o nimero de rodas dentadas varia conforme a largura, seguindo as
recomendacoes mencionadas anteriormente.
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EIXOS E RODAS

CHAVETAS

Afuracao do diametro da roda e rasgo da chaveta sao feitos conforme norma DIN 6885/1.

Diametrodo | Largura Tolerancia | Profundidade Toleréncia
eixo (mm% b (mm chg\?gggNg no eixo t(mm) | profundidade chaveta

de6,1até8 2 l 0/+0,060 1le +0,1
de81até 10 3 3 0/+0,060 18 +0,1
del0l1até 12 4 4 0/+0,060 25 +0,1
delelatél7 5 5 0/+0,060 3 +0,1
del71até e 6 6 0/+0,075 3,5 +0,1
de 221 até 30 8 7 0/+0,075 4 +0,2
de301att38 10 8 0/+0,080 5 +0,2
de38laté44 172 8 0/+0,080 5 +0,2
ded441até50 14 9 0/+0,080 55 +0,2
de501até58 16 10 0/+011 6 +0,2
de581até65 18 11 0/+011 7/ +0,2
deb51ate75 20 12 0/+0,11 75 +0,2
de751até85 22 14 0/+013 9 +0,2
de851até95 25 14 0/+0,13 9 +0,2

Partidas e impactos no sistema

Transportadores que operam com partidas rapidas, especialmente em alta velocidade ou sob
carga, sofrem maiores tensdes em toda a linha de acionamento. Isso reduz a vida Util da esteira, das
engrenagens e dos eixos.

Recomenda-se adotar partidas suaves (rampas de partida) e verificar se os componentes mecanicos
estdo corretamente dimensionados para absorver esses esforcos sem comprometer a integridade do
sistema.
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SOLEIRAS

SOLEIRAS

As soleiras sao componentes fundamentais nos sistemas de transporte, responsaveis par sustentar
a esteira na secdo de retarno ou apoia. Sua principal funcdo é fornecer uma superficie de baixo atrito,
reduzindo o desgaste tanto da esteira quanto da estrutura do transportador.

Diretrizes Gerais:

o \erifique se os materiais das soleiras sao apropriados para 0 ambiente operacional e para o tipo de
esteira utilizada.

e Escolha o projeto de soleira mais adequado, com base nas caracteristicas da aplicacao.

¢ Quando utilizar soleiras compostas por guias de desgaste, atente-se para:
Utilizacao de materiais recomendados para guias de desgaste.

e Selecao da configuracdo correta para acomodacao, suporte e reducdo de atrito.

¢ Previsao de expansao e contracao téermica, especialmente em ambientes com variacOes de
temperatura.

 Para transportadores com configuracdes curvas o usa de perfis do tipo serpentina é a opcao mais
recomendada.

Perfil Plastico

Nas emendas entre os perfis utilizados na soleira, recomendamos corta-los em angulo de 45° para
proporcionar um deslizamento suave quando a corrente/esteira modular estiver em movimentacdo.

100
(minimo)

Recomendamos que a uniao dos perfis de deslizamento na soleira seja realizada atraves do avanco
de no minimo 100 mm na emenda do perfil metalico.
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SOLEIRAS

EXEMPLO DE SOLEIRA PARA ESTEIRAS MODULARES

0 espacamento entre os perfis pode variar em funcdo da carga sobre o equipamento e sempre

respeitando o limite da resisténcia a tracdo da esteira modular utilizada. Porém, se utilizar perfil metalico,
recomendamos um a cada 100+20 mm de distancia.

Largura

100+20

I N O

EXEMPLO DE SOLEIRA PARA CORRENTES PLASTICAS/METALICAS

Em equipamentos transportadores com mais de uma via fabricados com correntes plasticas ou
metalicas, recomendamos utilizar perfil metalico e perfil plastico central, que além da estruturar, faz
separacao das vias. 0 passo varia em funcao da largura padrao de cada série.

Para equipamento de carrente curva, tome cuidado com a altura do perfil, para que este tenha
dimensao suficiente de deslize entre o perfil soleira e o TAB de guia inferior da corrente.

Largura

Rolete Emborrachado
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SOLEIRAS

Aforma construtiva varia conforme os elementos de tracao aplicados. Na tabela a seguir € possivel
consultar os valores do passo entre as vias recomendados, para as principais correntes utilizadas na
fabricacao desses equipamentos.

Modelo de Esteira Largura(mm) Passo entre as vias

SSF815 82,55 86

SSF815 1143 118

SSF815 190,5 196

SSF881 M 882,55 86

Correntes Metalicas SSF881M 1143 118
SSF881M 13905 196

SSF 881 TAB 82,55 86

SSF 881 TAB 1143 118

SSF 881 TAB 190,55 196

AR 38 82,55 86

AR 38 1016 106

AR 38 1143 119

Correntes Plasticas AR boed 1o
AR 38 190,5 196

ACM 38 82,55 86

ACT 38 82,55 86

ACT 38 1143 118
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SOLEIRAS

CONFIGURACAO DA GUIA DE DESGASTE ANTICURVATURA

Em aplicactes nas quais a tensao da esteira ndo é suficiente para manter a superficie perfeitamente
plana — especialmente nas extremidades do transportador — pode ocorrer arqueamento da esteira,
resultandao no tombamento de produtos altos ou instaveis.

Para evitar esse problema, recomenda-se a implementacdo de uma configuracdo de guia de
desgaste anticurvatura, projetada para sustentar as bordas da esteira com maior firmeza.

Para tal estenda as guias de desgaste até uma distancia de aproximadamente 15 mm da linha de
centro do eixo, cobrindo 0 espaco entre as engrenagens de tracao e retorno e a borda da esteira. Isso
cria uma superficie de apoio continua, evitando a flexdao da esteira nas extremidades. Essa solucao é
especialmente (tilem linhas onde ha necessidade de estabilidade do produto durante o carregamento
ou transferéncia.
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SOLEIRAS

Também pode ser optado pelo modelo de soleira de placa sélida, o qual consiste em uma superficie
plana continua, geralmente fabricada em UHMW, que se estende portoda a largura da esteira e fornece
suporte completo em sua parte inferior.

« [deal para ambientes com cargas pesadas, impactos elevados ou areas criticas que exigem apoio
estrutural continuo.
« Também recomendada para zonas de transferéncia direta, onde a integridade da esteira é mais
exigida.
« Emambientes onde ha presenca de liquidos, particulas ou contaminantes, a placa pode ser projetada
com:

- Ranhuras longitudinais

+ Perfuractes circulares

- Aberturas ou drenos estratégicos

Esses recursos facilitam a drenagem de residuos e evitam o acimulo de materiais sob a esteira,
contribuindo para a higienizacao, eficiéncia operacional e longevidade dos componentes.

As guias utilizadas nas soleiras estao disponiveis em diferentes polimeros, com as seguintes
opcdes principais:

« UHMW - padrao para aplicacoes gerais

« PEAD (Polietileno de Alta Densidade) - boa alternativa para cargas leves

Consideractes Especiais

« Em aplicacées com aceleracdo intermitente, pode ocorrer o efeito “cola-desliza" (slip-stick), no qual a
esteira apresenta oscilacdes ao inves de iniciar o movimento suavemente. Esse comportamento deve
ser analisado ao selecionar os materiais de contato.

« Atente-se para a resisténcia quimica dos materiais usados nas soleiras.
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SOLEIRA PERFIL SERPENTINA

Em Esteiras Modulares Curvas, recomendamos que a soleira seja fabricada com perfil serpentina.
Com este sistema é possivel ajustar de forma flexivel a estruturacao do equipamento, e se necessario,

inserir uma maior quantidade de perfis.
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RETORNO

RETORNOS € CONTRAPESOS

Nos sistemas de transporte com corrente e esteiras modulares, a secdo de retorno desempenha
um papel essencial, mesmo quando submetida a baixa tensao. Um retorno bem projetado contribui
diretamente para a estabilidade operacional, a durabilidade da esteira e o engate eficiente nas
engrenagens de acionamento.

Um retorno adequado deve:

o (erartensao de retorno suficiente para assegurar o carreto engate da esteira com as engrenagens.

o Compensar variaces temporarias no comprimento da esteira, decorrentes de dilatacdo térmica ou
acumulo momentaneo de carga.

e Servir como area de compensacdo, armazenando folgas da esteira sem causar folgas excessivas na
linha ativa.

Atencao: Em transportadores bidirecionais, onde as tensoes de retorno sao naturalmente mais
elevadas, o retorno deve ser dimensionado com maior rigor e incluir mecanismos de compensacao
adequados.

Para que o retorno cumpra suas funcoes de maneira eficiente, considere os seguintes aspectos no
momento do projeto:
e Engrenamento adequado: A tensdo de retorno deve ser suficiente para evitar saltos ou ruidos
durante o engate da esteira.

e Tensionamento complementar: Caso a curvatura natural (catendria) da esteira ndo seja suficiente
para gerar a tensao necessaria, implemente um tensor por gravidade (contrapeso) ou um esticador
mecanico.

o Protecdo de acessorios: Em esteiras com taliscas, canecas ou estruturas elevadas, é fundamental
que a secdo de retorno ofereca apoio mecanico e protecao contra impactos que possam causar
desgaste ou quebra dos componentes salientes.

coBRA COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br [V1.25 | pg. 29



RETORNO

GERENCIAMENTO DO COMPRIMENTO DA ESTEIRA

Uma das funcdes mais criticas da secdo de retorno nos transportadores modulares é acomodar as
variacoes de comprimento da esteira durante sua operacdo continua. Essas mudancas sdo causadas
por fatores como temperatura, carga mecanica e desgaste progressivo, e devem ser cuidadosamente
consideradas para manter a tensao adequada e 0 engate seguro nas engrenagens de acionamento.

Se 0 retorno nao estiver projetado para lidar com essas variacées, podem ocorrer falhas como:

« Desengate da esteira em caso de expansdo excessiva;
« Sobrecarga nos eixos e engrenagens em caso de contracao térmica ou encolhimento estrutural.

As alteracGes térmicas, especialmente em ambientes industriais, afetam diretamente o
comportamento dimensional dos materiais plasticos utilizados na esteira.

« Aexpansdo térmica ocarre quando a temperatura operacional é superior a temperatura ambiente.
« Acontracdo térmica ocorre em ambientes mais frios.
« Aquantidade de variacao dimensional depende de:

- Tipo de material da esteira;

- Comprimento total da esteira instalada;

- Diferenca entre a temperatura ambiente e a de operacao.

A temperatura ambiente de referéncia utilizada nos calculos é de aproximadamente 21°C. Para
aplicactes fora dessa faixa, recomenda-se a compensacdo adequada no dimensionamento do retorno.

ALONGAMENTO TEMPORARIO E PERMANENTE

As esteiras plasticas sofrem dois tipos principais de alongamento ao longo do tempo:
1. Alongamento Tempordrio (eléstico):
« Ocorre quando a esteira esta sob tracao durante a operacdo.
« Pode ser influenciado por:
- Design estrutural da esteira;
- Material da corrente ou esteira modular;
- Temperatura de operacao;
- Carga mecanica aplicada.
2. Alongamento Permanente (por desgaste):
« Desenvolve-se gradualmente devido ao atrito e desgaste natural dos componentes maveis.
« As varetas de articulacao e os furos dos elos sofrem desgaste progressivo, que altera a geometria
dos encaixes e aumenta o comprimento da esteira.
« Com o tempo, esse desgaste pode causar fathas de engate e oscilacdes na tracdo.

PERIODO DE AMACIAMENTO

Durante os primeiros dias ou semanas de operacao, ocorre um fendmeno conhecido como
amaciamento da esteira, caracterizado por:
« Aumento gradual do comprimento total, geralmente entre 0,5% e 1%;
« Acomodacao dos encaixes internos;
« Ajuste natural a tensao de operacao e a temperatura ambiente.
Recomendacoes durante o amaciamento:
« Monitorar frequentemente o comprimento da curvatura catenaria (retorno da esteira).
« Verificar o passo entre elos, observando sinais precoces de desgaste irregular.
« Ajustar a tensao de retorno com base nas medicoes, evitando sobrecarga ou folgas excessivas.

Ao adotar um sistema de retorno corretamente dimensionado e monitorar o comportamento da

esteira ao longo do tempo, garante-se maior vida Util dos componentes, estabilidade operacional e
seguranca no transporte de produtos.

coBRA COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br [V1.25 | pg. 30



RETORNO

CURVATURA CATENARIA

Durante a operacdo do transportador, as esteiras se alongam em funcao de fatores como carga,
temperatura e desgaste natural dos componentes. A inclusao de uma ou mais secoes de curvatura
catendria no retorno da esteira é essencial para acomadar essas variacbes temporarias de
comprimento.

Essas secoes funcionam como areas de armazenamento dindmico da esteira, garantindo tensao
adequada e evitando desengates nas engrenagens.

Recomendacdo Técnica:
« A primeira secao de curvatura catendria para correntes, logo apds o suporte de cabeceira, deve
apresentar profundidade entre 50 mm e 150 mm.
« A primeira secdo de curvatura catendria para esteiras modulares, logo ap6s o suporte de cabeceira,
deve apresentar profundidade entre 25 mm e 125 mm.
« Secoes adicionais devem ser cuidadosamente dimensionadas, pois curvaturas excessivas reduzem a
tensao de retorno, podendo comprometer o engrenamento da esteira.

75 +50

75 £50

TENSAO DE RETORNO

Atensdo de retorno é a forca minima necessaria na secao inferior da esteira para garantir que ela
permaneca corretamente engatada nas engrenagens de acionamento.

Essatensdo é gerada principalmente pela curvatura catendria posicionada imediatamente ap6s as
engrenagens de acionamento. Fatores que influenciam sua eficacia:
« Aumentar o comprimento da secdo de curvatura catenaria eleva a tensdo de retorno.
« Aumentar a profundidade dessa curvatura também aumenta a tensdo.

PROFUNDIDADE
DA CATENARIA

COMPRIMENTO DA SECAQO DE CURVATURA DA CATENARIA
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OPCOES DE PROJETO DE RETORNO

Transportadores Curtos (até 1200 mm)

« £m transportadores com acionamento na extremidade e comprimento inferior a 1200 mm,
normalmente a curvatura catenaria entre 0s eixos é suficiente.

« Aprofundidade recomendada fica entre 25 mme 75 mm.

1200 méx.

paic)

Transportadores Médios e Longos (acima de 1200 mm)
« Devem incluir solucdes que acomodem mudancas temporarias no comprimento da esteira.
« As opcoes incluem:

- Curvatura catenaria total

- Curvatura combinada com soleira

- Uso de contrapesos quando a catenaria sozinha nao é suficiente

Retornos catenarios completos

Esses sistemas utilizam trechos significativos sem apoio para permitir o funcionamento da
curvatura catenaria ao longo do retorno. Entretanto, recomenda-se seu uso apenas em equipamentos
com velocidade de até 25 m/min, pois acima desse limite a operacao tende a gerar niveis elevados de
ruido.

Indicacdes de projeto para correntes metalicas e plasticas
« Roletes de suporte do retorno:
- Roletes de 40 mm de diametro em PAFV ou roletes de 45 mm e 60 mm de diametro
emborrachado
« Distancia entre roletes de retorno:
- Tracao entre 650 mm e 900 mm
- Intermediaria entre 450 e 500 mm
- Retorno entre 500 e 600 mm
« Roletes de suporte de cabeceira: devem garantir envolvimento da esteira nas engrenagens entre
130°e150°

100 +50

+200
__700 -50 500 +50 = 550 50
TRACAO/ACIONAMENTO ' INTERMEDIARIA " TODAS INTERMEDIARIAS RETORNO
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Indicacdes de projeto para esteiras modulares
« Roletes de suporte do retorno:
- Para esteiras com passo menoriguala 254 mm: roletes com minimo de 50 mm de diametro
» Para passo maior do que 254 mm: roletes com minimo de 100 mm de diametro
« Distancia entre roletes de retorno:
- Tracao entre 230mm e 450 mm
- Intermediaria entre 900 mm e 1200 mm
- Retorno entre 230 mm e 450 mm
« Roletes de suporte de cabeceira: devem garantir envolvimento da esteira nas engrenagens entre
180° e 210°

o
wn
+l
©
® <=
fasn
m" [ P e %
900 até 1200 = =
INTERMEDIARIA " INTERMEDIARIA INTERMEDIARIA
230 até 450 230 até 450
TRACAO/ACIONAMENTO RETORNO

Indicac6es de projeto para retornos com camas deslizantes (misto)
As camas deslizantes proporcionam estabilidade ao retorno, minimizam vibracées (ressondncia
catendria) e protegem a esteira contra interferéncia com objetos no piso.
Diretrizes de Projeto:
« Roletes de retarno e cabeceira devem seguir os mesmos diametros minimos das configuracées
catenarias completas.
« Deve-seincluir:
- Duas sectes de curvatura catenaria antes da soleira (lado da tracéo)
- Ao menos uma secao de curvatura apés a soleira (lado do retorno)
« Asaleira ndo deve ultrapassar 2/3 do comprimento total do transportador. Se isso for necessario,
um contrapeso deve ser instalado.
« Forneca um raio de entrada na soleira com curvatura igual ou maior que o diametro do rolete de
retorno, para evitar enroscos.

]

900 até 1200 = ‘ INFERIOR A 2/3 =
INTERMEDIARIA " INTERMEDIARIA DO COMPRIMENTO TOTAL DO TRANSPORTADOR INTERMEDIARIA
_230 até 450 230 até 450

TRACAO/ACIONAMENTO RETORNO
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TENSORES POR GRAVIDADE

0 tensor por gravidade é um sistema eficaz e de baixa manutencao, composto por um rolete
ponderado que exerce forca sobre a esteira no retorno, garantindo tensao constante. O tensor de
gravidade e mais eficiente quando posicionado préximo a extremidade de acionamento.

Aplicacoes Recomendadas:

« Ambientes com grandes variacoes térmicas

« Transportadores com velocidades superiores a 15 m/min, com partidas frequentes sob carga
superiores a 120 Kg/m?

Diretrizes de Dimensionamento:

« Use roletes com diametro igual ou superior ao dos roletes de retroflexao.

« Respeite 0 espaco minimo entre o centro do rolete tensor e o rolete de retroflexao, equivalente a 3x
0 passo da esteira.

Tensao de Retorno Requerida:

Passo da Esteira (mm) Massa Minima por Metro de Largura (kg)
800|12,70|15,20] 2540 15,00
3810 22,50
50,0015040 30,00

Por exemplo:
Utilizando uma esteira modular Série 254 com superficie fechada (5254 SF) que tem passo de 25,4
mm, com uma largura de 504 mm teremos:

Massa Minima do Rolete=15 kg/mx504/1000 mm=7,56 kg

Por se tratar da massa minima em funcao da largura da esteira, recomenda-se construir o rolete
de forma fracionada em discos justapostos. Se for necessario aumentar a tensao, acrescente discos
para elevar a massa total. Esse dimensionamento auxilia o engate adequado dentro da tracao
admissivel da esteira. Como projetos de transportadores envolvem variaveis, a massa do rolete pode
precisar ser ajustada em campo para refletir as condicoes reais de operacao

Para cada passo de esteira, adote os diametros de roletes recomendados na tabela.

0 mesmo diametro deve ser aplicado tanto ao rolete de retroflexao quanto ao rolete tensor
(contrapeso).

Recomendamos que todos os roletes sejam montados com rolamentos, a fim de reduzir o atrito,
melhorar o engate e aumentar a vida (til do conjunto.

Passo da Esteira Diametro do Rolete
mm mm
800al2,70 50
15,20a 2540 100
31,75a50,80 150
63,5 200
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75 +50

\L

L

3 x PASSO

900 até 1200
INTERMEDIARIA

230 até 450
TRACAO/ACIONAMENTO

ESTICADORES

Os esticadores mecanicos sdo dispositivos projetados para realizar ajustes finos na posicao de um
dos eixos do transportador, por meio de parafusos usinados de regulagem. Eles operam alterando
ligeiramente o comprimento efetivo do transportador, com o objetivo de preservar a curvatura
catendria ideal e manter a tensdao adequada da esteira.
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Os esticadores funcionam por meio de um conjunto de:
o Parafusos de ajuste, instalados nas extremidades da estrutura do transportador.

e Ranhuras harizontais, onde os mancais do eixo sao montados, permitindo o deslocamento
controlado do eixo ao longo da estrutura.

Esse sistema possibilita o avanco ou recuo do eixo matriz ou conduzido de forma precisa,
ajustando a tensao da esteira e a profundidade da curvatura catenaria sem desmontagem.

Embora Uteis, os esticadores nao devem ser considerados como mecanismo principal de controle
de comprimento da esteira. Eles sao indicados apenas para:

¢ Pequenos ajustes pos-instalacao ou apds o periodo de amaciamento da esteira.

o (orrecoes pontuais em aplicacoes de curta extensao ou sem grandes variacoes térmicas.
Para transportadores longos ou sujeitos a dilatacoes significativas, recomenda-se o uso de
curvatura catenaria ou tensor por gravidade como forma principal de compensacao dimensional.

Ao utilizar esticadores:

e (aranta o alinhamento preciso dos eixos apos qualquer ajuste. O desalinhamento pode causar
desgaste irregular, desalinhamento da esteira e ruido excessivo.

e [vite apertar excessivamente a esteira. Uma tensao excessiva compromete a vida (til dos
maodulos, acelera o desgaste das engrenagens e pode causar deflexao anormal dos eixos.

Suporte para acessorios de esteiras

Sistemas transportadores que utilizam esteiras equipadas com acessorios, como taliscas,
canecas, aletas ou ainda superficies emborrachadas ou texturizadas, exigem cuidados adicionais no
projeto do retorno. Esses elementos salientes e/ou revestidos tém caracteristicas que podem gerar
interferéncias indesejadas, atrito excessivo ou até mesmo danos mecanicos quando em contato com
componentes fixos da estrutura inferior do transportador.

DIRETRIZES TECNICAS PARAAPOIO NO RETORNO

Para garantir a integridade dos acessérios da esteira e seu correto funcionamento:

e Evite qualquer contato direto entre os acessérios salientes (taliscas, canecas, etc.) e os
componentes fixos do retorno, como roletes, soleiras ou guias centrais, que nao tenham sido
projetados para esse tipo de aplicacao.

o Utilize guias paralelas e retilineas nas bordas da esteira, permitindo que apenas as laterais da
esteira toquem a estrutura de apoio durante o retorno. Isso reduz o atrito nas areas centrais onde
estao localizados 0s acessorios.

Em algumas condicoes especificas, é necessario incluir uma guia de suporte central com recuo,
posicionada entre as linhas de taliscas, canecas ou aletas. Essa configuracao previne deformactes da
esteira e vibracoes excessivas.

Aplicacdes em que esse reforco central é necessario:
¢ Quando o passo da esteira for até 38,1mm e a largura da esteira for superior a 420 mm;

¢ Quando o passo da esteira for superior a 50,0 mm e a largura da esteira for superior a 588 mm.
0 recuo central deve ser posicionado de forma a nao interferir com os acessorios, mantendo
apenas 0 apoio nas areas neutras entre 0s modulos ou onde nao haja saliéncias.
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TRANSFERENCIA

0 uso de transferéncia permite o deslocamento do produto de um equipamento para outro,
sem comprometer o fluxo do transporte. Existem diferentes formas e sistemas construtivos de
transferéncias, sendo que sua aplicacao dependera do produto a ser transportado, das caracteristicas
do equipamento e do espaco disponivel para inseri-las. As principais formas de transferéncia podem
ser observadas nas imagens abaixo, seguidos de alguns exemplos de formas construtivas.

TRANSFERENCIA LATERAL

HHWPHW” @i

TRANSFERENCIA 90°

TRANSFERENCIA FRONTAL

o: 2 R R 5% 8, 8 o
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TRANSFERENCIA COM PLACA FIXA

Atransferéncia com placa fixa pode ser construida atraves de chapa metalica ou plastica.

~_|

L]

TRANSFERENCIA ROLETADA

Quando utilizada transferéncia roletada, recomendamos uma folga minima entre a corrente/
esteira modular e a transferéncia. Em todos 0s casos é necessaria uma avaliacdao prévia do produto a
sertransportado, de modo a escolher a transferéncia mais apropriada.

Rolete

Pino

Extrutura Externa
Parafuso

Arruela
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Transferéncia

Roletada
2 x85 136
3x85 244
5x85 484
2x115 136
3x115 244
5x115 484

Transferéncia Roletada

Esse sistema é comumente usado para realizar a transferéncia de caixas e pakcs, reduzindo a
pressao necessaria durante a transferéncia.
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E possivel realizar combinacées com os diferentes tamanhos de transferéncias, alterando apenas
a posicaa dos furos para fixacao das mesmas.

EEEEEEN) e

115 mm

4,5

ﬂ""""ﬂgﬁ Largura

‘ 85 mm
= =
<
17.4] 50 174
146 ‘
73
05 Roletes
48,40
98 ‘
49
| e
03 Roletes
24,4
74
37 ‘
| ==
02 Roletes

136

0 desempenho de umtransportador esta fortemente ligado a eficiéncia e suavidade das transferéncias
de produtos nas extremidades da esteira, tanto na entrada quanto na saida. A qualidade dessa transicao
impacta diretamente a integridade dos produtos, a continuidade do fluxa e a estabilidade da operacao.

Relevancia do Projeto de Transferéncia

Todas as configuracdes de esteiras devem considerar cuidadosamente o tipo de produto, a geometria
da unidade transportada e os requisitos de manuseio ao atravessar os pontos de transferéncia.

Aplicacoes com alta precisaa, como aquelas envolvendo produtos pequenos ou instaveis;

IntegracGes com maquinas subsequentes ou convergéncias/divergéncias de linha;

Todas essas situacdes exigem atencao especial ao projeto da folga entre esteiras ou entre esteira e
equipamentos auxiliares.
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SERIE 550 SROL - 0°

A Série 550 SROL, com roletes posicionados a 0°, é indicada para aplicacées de transporte com
actimulo de produtos.

Quando equipada comroletesa90°, a Série 550 SROL é recomendada para o recebimento ou entrada
de caixas provenientes de outra esteira disposta a 90°. Nessa condicao, a caixa deve ser transferida
pela esteira lateral sobre a Série 550 SROL em velocidade controlada, de modo a evitar sua rotacao.

Com roletes a 45° ou 135°, a Série 550 SROL permite a transferéncia lateral de caixas. O sentido da
salda depende da posicaa dos roletes em relacao a instalacao:

- 45° - a transferéncia ocorre para a direita do sentido de tracao da esteira.

- 1357 - a transferéncia ocorre para a esquerda do sentido de tracao da esteira.

\/\

olRIIUO)) Oley

Passo

&
<
%

Posicao dos roletes

Na figura abaixo, observa-se uma esteira Série 550 SROL 45°. Nesse arranjo, ao colidir com o guia
lateral — preferencialmente do tipo roletado, a fim de reduzir o atrito — a caixa é conduzida para a
direita em relacao ao sentido de tracdo da esteira.

JRIC IR HRE IRIC JRE IBE JHE JEE JRE JHE

$ & 8 & % S 8 o
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SERIE 700

Os médulos de transferéncia da Série 700, com tracks posicionados na superficie inferior,
permitem que a mesma realize transferéncia de 90° em equipamentos transportadores que operam
em alta velocidade.

I T T ITIIT1d )
43 MODULO 5700
= com 1TRACK

214

OITTITIT I TITTIT )
i . ; MODULO 5700
42#-2?1 com 2 TRACKS
SNITTTTTTITTTT MGDULO 5700
] i 4,37% de Transferéncia
4271 457 | com 2 TRACKS

Para garantir uma transferéncia eficiente dos produtos, recomendamos o uso do Madulo de
Transferéncia com os posicionadores.

I 585 ;
ATTI AT TTTT] Dy O O O
UoTal | U

60

Série 700
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Empurrador
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Em sistemas que ndo utilizam pentes de transferéncia, é fundamental prever espaco livre (folga)
entre a ponta da esteira e a placa de transferéncia, de forma a acomodar os efeitos do movimento
poliédrico — que ocorre quando 0s modulos da esteira engatam e desengatam das engrenagens.

Recomendacdes de Instalacao:

Na extremidade de entrada (alimentacao/retorno): A placa de transferéncia deve ser posicionada 1
mm acima da superficie da esteira para evitar que produtos empurrem a placa e fiquem presas.

Na extremidade de saida (descarga/acionamento): A placa deve estar 1 mm abaixo da superficie da
esteira, facilitando a transicao e prevenindo o travamento do produto ao sair da esteira.

Aescolha entre folgas fixas ou contato continuo depende do tipo de carga, da rigidez da esteira, da
sensibilidade dos produtos e da velocidade da linha. Para garantir um projeto ideal, é recomendavel
realizar testes praticos em bancada com os produtos reais.
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METODOS COM TRANSFERENCIA DE PRECISAO.

Em aplicacoes que exigem transicoes precisas de produto, como manuseio de pecas pequenas,
embalagens frageis ou integracao com maquinas automatizadas, o projeto da extremidade da esteira
deve ser cuidadosamente elaborado.

Para prolongar a vida Util do sistema e manter a eficiéncia de transferéncia:
o Utilize esteiras em poliacetal com varetas de alta resisténcia a abrasao, desde que compativeis
com a aplicacdo (especialmente em ambientes secos ou de alta velocidade).
o Roletes dinamicos reduzem significativamente o atrito em comparacdo com barras estaticas.
o Para aplicacoes com alta velocidade ou alta pressdo de linha, 0 uso de rolete frontal é obrigatario.
¢ Quando o uso da barra frontal for inevitavel, selecione materiais com baixo coeficiente de atrito e alta
resisténcia a pressao de contato combinada com velocidade.
e Materiais recomendados incluem polimeros de engenharia como UHMW ou ligas plasticas
resistentes a desgaste e calor.

» Minimize a area de contato da esteira com a barra ou rolete. Para isso, projete o eixo de aproximacdo
de forma que a esteira toque o elemento de transicdo em um angulo de 20° a 25°.

- Angulos superiores a 25° aumentam o desgaste nas varetas e nos orificios dos médulos.
 Para 0 engate adequado da esteira com a engrenagem motora, posicione o rolo de abracamento de
forma a fornecer envolvimento exato de 180° da esteira ao redor das engrenagens, com uma distancia
entre centros (eixo engrenagem motora e eixo do rolo) de no minimo 3 vezes o passo da esteira.

A correta aplicacao dessas diretrizes assegura desempenho superior em transferéncias criticas,
reduz o risco de falhas mecanicas e aumenta significativamente a vida util dos componentes em
ambientes de alta exigéncia.
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ACAO POLIEDRICA

Aacao poliédrica ¢ um fenémeno mecanico caracteristico das esteiras modulares que ocorre quando
a esteira se articula ao redor das engrenagens de acionamento, especialmente em transportadores
com acionamento na extremidade. Esse efeito se manifesta como um movimento vertical ciclico da
esteira, a medida que cada fileira de mddulos passa sobre 0s dentes da engrenagem.

Comportamento do Médulo durante o Engate

» Quando o centro da articulacao de um médulo esta na parte superior da engrenagem, 0 médulo se

eleva acima da horizontal.

Ao atingir o centro geométrico da engrenagem, o0 modulo retorna a posicao horizontal.

» Apds o centro, 0 modulo desce abaixo da linha horizontal, finalizando o movimentao de oscilacdo.
Este movimento gera uma pulsacdo na velocidade linear da esteira, 0 que pode influenciar

diretamente a estabilidade do produto transportado.

Efeitos adversos da acdo poliédrica

o VVibracao da esteira, perceptivel especialmente em altas velocidades ou com produtos leves.
e Tombamento ou instabilidade de cargas pequenas ou com centro de gravidade elevado.

o Desgaste prematuro das varetas e dos orificios de articulacao dos madulos, devido a flexao repetida
e ao impacto nos dentes da engrenagem.

Fatores que influenciam o efeito
Aintensidade do efeito poliédrico é determinada pela relacao entre o passo da esteira e o diametro
do passo da engrenagem:

o Esteiras com passo grande em engrenagens de diametro pequeno resultam em maior articulacao,
portanto, maior efeito poliédrico.

e Amesma esteira, ao ser usada com uma engrenagem de maior diametro, sofre menor flexao ao redor
dos dentes, reduzindo o impacto vertical.

Boas préticas para reducao do efeito poliédrico
Para minimizar os impactos da acao poliédrica, adote as seguintes recomendacoes:

e £scolha engrenagens com maior didmetro de passo sempre que possivel. Isso suaviza a curva de
articulacao da esteira e reduz as oscilacoes verticais.
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A consideracdo desse efeito é especialmente importante em aplicacdes com produtos frageis, de
pequeno porte ou em sistemas de alta velocidade, onde estabilidade e durabilidade mecanica sao
essenciais para o desempenho global do transportador.
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Acao Poliédrica Rodas Engrenadas

Nimero de Dentes Efeito Percentual

Percentual de acdo poliédrica (%)

coBRA

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
24
25
26
28
30
31
32
36
40

14,00%
13,50%
13,00%
12,50%
11,50%
11,00%
10,50%
10,00%

13,40%
7,61%
6,03%
4,89%
4,05%
341%
291%
2,51%
2,19%
192%
1,70%
1,52%
1,36%
123%
112%
1,02%
0,86%
0,80%
0,73%
063%
0,54%
051%
0,48%
0,38%
031%

ACAO POLIEDRICA

0 10 20 30 40 50

Niimero de dentes da engrenagem (Z)
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TRANSPORTADORES DE ACLIVE E DECLIVE

Transportadores em aclive ou declive exigem atencao especial quanto ao layout estrutural,
ao posicionamento do acionamento e a gestdo da tensdo da esteira. O projeto adequado dessas
configuracBes assegura o engrenamento estavel, o controle de retorno e o manuseio segura dos
produtos transportados.

Classificacao das configuracdes
1. Aclive ou Declive Linear

« Toda a extensao do transportador esta inclinada.
¢ Requer cuidados com o angulo total de inclinacao, a tracao exigida e a retencao do produto.
o Aposicao do mator deve ser estrategicamente definida para garantir tracéo constante.

2. Aclive ou Declive em Duas Partes
e Inclui uma secao horizontal antes ou depois da inclinacao.
o Permite controle de aceleracao/desaceleracdo dos produtas.

3. Aclive ou Declive em Trés Partes
 Contém secdes horizontais antes e depais da rampa inclinada.
e Facilita a transicao do produto e reduz impactos nos pontos de inclinacao.

Aclive ou Declive Aclive ou Declive Aclive ou Declive
Linear em Duas Partes em Trés Partes

Diretrizes de projeto

e Sempre puxe o produto, posicionando o acionamento na extremidade do transportador. Isso garante
tracao continua e evita o deslizamento da esteira.

o Evite curvatura da esteira (em aclive ou declive) entre a engrenagem de acionamento e o primeiro
rolete ou sapata.

 Amedida que o angulo de inclinacio aumenta, a eficacia da curvatura catendria como método de
controle do comprimento diminui. Em aclives acentuados, é necessario implementar um sistema de
contrapeso ativo ou dinamico no eixo conduzido, garantindo 0 armazenamento e a tensdo da esteira.

o Verifique se 0s acessarios da esteira (como taliscas, canecas ou elementos elevados) ndo entram
em contato com bandejas coletoras, bases ou estruturas sob a linha de retorno.

 Certifique-se de que haja espaco livre suficiente no retorno para o deslocamento suave da esteira.
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Para equipamentos transportadores inclinados, as limitacoes do angulo de inclinacao ou diferenca
de altura entre a entrada e saida de produtos ficam restritas as caracteristicas do produto (material,
forma e peso) a ser transportado e as caracteristicas da corrente/esteira modular (material, largura,
elos/madulos emborrachados e taliscas) que serdo utilizadas, de modo a impedir que os produtos
escorreguem, proporcionando assim um transporte seguro e mantendo sua integridade.

Transporte Reto sem Lubrificacdo Angulo Méximo

(a seco) de Inclinagdo

Correntes Plasticas 3°
Correntes Metalicas 3°
Esteiras Modulares 3°
Esteiras Modulares Emborrachadas 20°
Esteiras Modulares com Talisca | 45°
Esteiras Modulares com Talisca C 80°
Esteiras Modulares com Caneca 80°

Acionamento

Elementos de suporte para aclives/declives em duas e trés partes
Para garantir transicoes suaves e apoio adequado da esteira em sistemas com secées inclinadas,
implemente os seguintes elementos:

Sapatas ou roletes de trava de retencao

e Devem ser instaladas no ponto intermediario inferior da soleira, especialmente nas areas de
transicao horizantal/inclinada.

o O raio da sapata deve ser o maior possivel, respeitando os limites da aplicacao.

e Raio minimo recomendado: conforme recomendado em catalogo para cada série

Roletes internos ou sapatas de apoio no retorno

» Devem ser posicionadas no ponto de transicao inferior da esteira.

e Utilizados para suavizar a trajetéria e minimizar a tensao sobre os modulos.

e Diametro minimo recomendado: conforme recomendado em catalogo para cada série
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TRANSPORTADORES INCLINADOS

FORMAS CONSTRUTIVAS DE EQUIPAMENTOS EM ACLIVE

Para os equipamentos fabricados de acordo ao madelo acima, recomendamos que o raio das
chapas laterais seja de no minimo 200 mm.

Raio Minimo
R200 mm

Ja o retorno nesse trecho, também necessita ter perfis de deslizamento, evitando assim um
desgaste prematuro da esteira modular. No raio da elevacao, o perfil metalico é apenas cortado sendo
unido apenas pelo perfil plastico.
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TRANSPORTADORES INCLINADOS

FORMAS CONSTRUTIVAS DE EQUIPAMENTOS EM DECLIVE

Eixo de
Acionamento

Recomendamos que sejam fabricados com esteira modular emborrachada, conforme as
recomendacoes a seguir. Porém, é necessario fazer uma avaliacao prévia do layout do equipamento,
analisando a inclinacdo do mesmo e as caracteristicas do produto que sera transportado (dimensées,

forma geométrica e material).

- Apenas um aclive antes da curva;
- Apenas um declive depois da curva;
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TRANSPORTADORES INCLINADOS

CORRENTES TACO E ESPINHA DE PEIXE

0 espacamento entre as correntes variam em funcao das dimensoes e material do produto a ser
transportado, geralmente de 3 a 8 mm menor que a largura ou o diametro do mesmo. As “escamas’
devem ficar no sentido oposto do sentido de trabalho da corrente, conforme podemas observar na
imagem da aplicacao.
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Recomendamos que 0s equipamentos sejam fabricados com um esticador, com objetivo de
reduzir a folga da corrente. Deve ser evitado o contato com o produto, principalmente nas curvas, e a
velocidade deve ser mantida constante, para manter a integridade da corrente e do produto.

SERIE SSF 881
TAB GRI
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TRANSPORTADORES INCLINADOS

TRANSPORTE SOB PRESSAO

Os Equipamentos que utilizam correntes com GRI, sao ideais para:
- Méquinas de lavagem (RINSER);
- Elevador por pressdo;
- Uso em curvas guiadas.
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TRANSPORTADORES DE ACUMULO

EQUIPAMENTOS TRANSPORTADORES PARA ACUMULO

Nos equipamentos transportadores que acumulam produtos, recomendamos que sejam fabricados
com corrente ou esteiras com maior carga de trabalho. Também sera possivel observar um desgaste
mais acentuado, quando comparado com Equipamentos sem actimulo.

Recomendamos utilizar corretes BPA's (esteiras acumuladoras) para melhorar a performance do
equipamento gerando menor atrito entre os elementos de tracao e o produto.

Pino Inox
AISI 304

Tampa de
Acabamento

Rolete
POM AP

Para o sistema de retorno, recomendamos a utilizacao de perfil serpentina. A utilizacao de roletes
sem borracha resulta em um elevado ruido, principalmente para linhas com alta velocidade. Para as
guias laterais, recomendamos que sejam utilizadas guias roletadas, auxiliando na reducdo de pressao
de linha, caso necessario.
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TRANSPORTADORES DE ACUMULO

Os equipamentos de aciimulo podem ser fabricados com correntes metalicas, correntes plasticas
e esteiras modulares nas mais variadas séries, conforme as caracteristicas da aplicacao e produto,
como também do layout do equipamento.
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CONSIDERACOES FINAIS

¢ Aescolha entre modelos de duas ou trés partes deve considerar:
- O tipo de produto transportado;
- Aestabilidade da carga;
- 0 espaco dispanivel na planta;
- As exigéncias de retencdo e transferéncia.

» Sempre que possivel, teste prototipos ou simulacoes com cargas reais para validar o comporta-
menta do sistema em inclinacoes severas.
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TRANSPORTADORES CURVOS

TRANSPORTADORES CURVOS DE ESTEIRAS MODULARES

Transportadores comtrajetos curvos oferecem flexibilidade no layout de linhas industriais, permitindo
a conducao de produtos em caminhas otimizados para o espaca disponivel. No entanto, esse tipo de
configuracdo exige cuidados especificos com o raio de curvatura, 0 posicionamento das secdes retas e
o0 engrenamento final da esteira.

Aseguir, estdo as diretrizes recomendadas para garantir desempenho e durabilidade em sistemas com
curvas:

1. Raio Interno da Curva

o (adamodelo de esteira modular possui um raio minimo de curva interna recomendado, que deve
ser rigorosamente respeitado para evitar:

- Tensdo excessiva nas modulos

- Desgaste prematuro nas laterais internas da esteira

- Desengate ou quebra de articulacdes
Consulte a série de esteira utilizada para identificar o raio interno minimo permitido.

2. Secdo Reta entre Curvas em “S" (direcdes opostas)

e Quandoduas curvas sdo conectadas em direcées opostas (formando umtrajeto em*S"), é obrigatério
que exista uma secdo reta intermediaria de no minimo 2 vezes a largura da esteira.

Se esse espacamento naa for respeitado, aumenta-se o risco de vibracdo, tensdo localizada e falhas
por desgaste lateral.

3. Curvas na Mesma Direcao

o (Quando o trajeto incluir curvas continuas na mesma direcao (por exemplo, um raio de 180°), ndo ha
exigéncia de secdo reta intermediaria.

o Entretanto, esse tipo de configuracao requer:
- Velocidades operacionais reduzidas
- Atencao especial ao apoio lateral da esteira
- Verificacao da estabilidade da produto nas curvas
+ Lubrificacao nos perfis de deslizamento

4. Secdo Reta Final (Saida / Lado do Acionamento)

o Adltima secdo reta antes da engrenagem de acionamento deve ter, preferencialmente, pelo menos
1,5 metros de comprimento.

» Se ndo for passivel manter esse comprimento, € aceitavel utilizar uma secao de no minimo 1,5 vezes
a largura da esteira.

Comprimentos inferiores a 1,5 metros e no minimo até 1,5 vezes a largura da esteira exigem o0 uso
de tensores por gravidade, para garantir que a esteira se mantenha corretamente engatada nas
engrenagens de acionamento.

5. Secdo Reta Inicial (Entrada / Lado do Retorno)
o (trecho reto que precede a curva, na lado de alimentacdo da esteira, deve ter no miimo 1,5 vezes
a largura da esteira.
e [ssasecao:
- Garante o alinhamento adequado da esteira antes da entrada na curva;
- Reduz o estresse lateral:
- Estabiliza o produto antes da transicao angular.
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TRANSPORTADORES CURVOS

Recomendamos que a soleira e o retorno sejam fabricados com perfil serpentina, com o objetivo
de reduzir ruido. Também, que sejam inseridas patins no acionamento no retorno do equipamento, com
0 objetivo de facilitar o engrenamento, reduzir o ruido e desgaste da esteira.
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TRANSPORTADORES CURVOS

Trecho Equipamento S391(CT)
1,7 x largura

Raio Interno da Curva 600 1 x largura - 19 xlargura 2,2 largura
2,2 xlargura

Raio Médio da Curva - - 500 mm - -

Secdo Reta entre Curvas
em s’ - 1 x largura - 2 xlargura 2 x largura

(direcBes opostas)

Secdo Reta Final 1500 mm 1500 mm
. . - 1 xlargura 200 mm
(Saida/Lado do Acionamento) 1,5xlargura 1,5 x largura

Secdo Reta Inicial

1 xlargura 200mm 1,5xlargura 1500 mm
(Entrada/Lado do Retorno)

CONSIDERACOES FINAIS

Recomenda-se a aplicacao de um coeficiente de seguranca no dimensionamento, evitando o uso de
medidas minimas. As dimensdes minimas devem ser adotadas apenas em situacoes de necessidade
extrema.

Além disso, recomenda-se que o trecho reto final da secdo de saida (lado de acionamento) seja
superior a soma dos trechos localizados apds a curva. Isso ocorre porque todos 0s segmentos
subsequentes a curva transmitem esforcos adicionais, gerando tensao centripeta concentrada na
curva mais proxima ao eixo de acionamento.

O projeto de curvas exige atencao multidisciplinar, incluindo:
Selecdo do tipo de esteira adequado (com capacidade de curvatura);
Apoio lateral reforcado nas bordas internas;
Compatibilidade com os requisitos de transferéncia de produto e raio de giro minimo;
Perfis guia de deslizamento lateral especificos para trechos curvos;
Perfis guia de esfrega no raio interno inferior especificos para trechos curvaos.

Raio Médio da Curva

Secdo Reta Final
Saida Lado do Acionamento

Secdo Reta Inicial
Entrada Lado do Retorno

Raio Interno da Curva

?

coBRA COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br |V1.25 | pg. 58



TRANSPORTADORES CURVOS

Raio Médio da Curva

“

Segdo Reta Final ‘
Saida Lado do Acionamento

Secdo Reta
entre Curvas em "S"
diregbes opostas

Raio Interno da Curva

Raio Interno da Curva

Raio Médio da Curva

Secdo Reta Inicial ‘

Entrada Lado do Retorno

GUIAS LATERAIS PARA CURVAS

0 uso correto de guias laterais em transportadores com trajetos curvos é essencial para conduzir a
esteira com seguranca, evitar desalinhamentos, reduzir desgaste e manter a estabilidade do produto
ao longo da trajetdria.

A escolha do tipo de guia depende do sistema de guiamento da esteira curva e da configuracdo
estrutural do retorno.

1. Guia Lateral Tipo "F" (Sem Track lateral)
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TRANSPORTADORES CURVOS

Para modelos de esteira curva sem tritho de guia lateral (track), recomenda-se o uso do perfil de
guia lateral tipo "F", instalado nas bordas superiores da esteira.

Caracteristicas:

o Proporciona contencao lateral positiva durante a curva;

e (arante o posicionamento adequado da esteira em trajetos com alta exigéncia de direcionamento;
e Indicado principalmente para esteiras curvas com sistemas sem apoio inferior (track).

Cuidados Especiais:

o (O perfil "F" requer manutencdo regular, incluindo:

- Limpeza frequente para evitar acimulo de residuos;

- Lubrificacao pontual, quando aplicavel, para reduzir atrito entre a esteira e a guia.
Instalacao no Retorno:

o (O perfil "F" pode ser instalado também na linha de retorno, iniciando-se logo apds as secoes de
curvatura catenaria ou apos esticadores.

e Deveacompanhar os trechos retos subsequentes, mantendo o direcionamento adequado da esteira.

Modelos com Track Inferior
Para modelos de esteiras curvas com sistema de guiamento por tritho inferior (track), o controle de
direcdo da esteira é feito pela base da estrutura (pista usinada), e ndo pelas laterais superiores.
Requisitos:
o Deve-seinstalar pistas guia inferiares conforme especificacoes da série da esteira em uso.

o [ssas pistas direcionam a base da esteira ao longo do raio da curva, minimizando o esforco lateral.
- Estas pistas devem acompanhar o trecho reto, inclusive no retorno.
Importante: O uso incorreto de guias superiores em modelos com track inferior pode gerar forcas
conflitantes que aumentam o desgaste e causam instabilidade.

Guia Fita no Retorno (Sem Perfil “F")
Nos casos em que nao se utiliza o perfil “F" no retorno, é obrigatdrio instalar um perfil tipo fita no
raio interno da curva, com as seguintes funcoes:

e Reduzir o atrito lateral e o risco de desgaste prematuro nos elos;
e (onduzir suavemente a esteira no retorno, especialmente em velocidades moderadas ou altas.
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TRANSPORTADORES CURVOS

SISTEMA DE CURVA PISTA

As curvas sao inseridas em equipamentos transportadores com o objetivo de guiar a corrente no
trecho curvo eimpossibilitar que a corrente tenha variacoes inesperadas durante o percurso. No trecho
curvo fornecemos dois modelos de curvas:

CURVATAB

As correntes articuladas curva TAB plastica e as correntes curva TAB metalica, sao mantidas em
pista por um sistema de retencao mecanico (TAB), que impede que a corrente se levante durante o
percurso curvo. As pistas superiores e inferiores sao fabricadas de UHMW, que apresenta elevada
resisténcia a abrasao, baixo coeficiente de atrito e excelente resisténcia ao desgaste.

Este modelo de curva tem por caracteristica possuir o mesmo desenho da pista superior e inferior,
com facil aplicacao e baixa manutencao.

Pista
Superior

Pista
Inferior

CURVA MAGNETICA

As correntes articuladas curvas magnéticas plasticas e as correntes curvas magnéticas metalicas
tem sua retencao na curva pista por um sistema magnético de imas inseridos na estrutura da curva. A
retencao das correntes plasticas ocorre pela atracao magnética dos pinos. Ja nas correntes metalicas,
ocorre pela atracao da prapria corrente. As pistas superiores e inferiores sao fabricadas de UHMW.
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TRANSPORTADORES CURVOS

Este modelo de curva conta com avantagem da facil remocao das correntes do conjunto, facilitando
a limpeza e manutencao, além de proporcionar maior estabilidade ao transporte dos produtos quando
comparado as curvas Tab.

Imas Sintéticos
proporcionando
maior forca de atracao.

0 retorno das correntes curvas magnéticas pode ser auxiliado por um guia de retorno, posicionado
na pista inferior da curva. O guia ou patim de retorno, ¢ um componente usinado em UHMW, fornecido
através de solicitacao.

Pista Superior

Patim de Retorno Patim de Retorno

O \
+100

Pista Inferior

coBra COBRA Correntes Transportadoras | cobra.ind.br|V1.25 | pg. 62



TRANSPORTADORES CURVOS

Quando aplicado em curvas magnéticas com mais de uma via, recomendamos posicionar o patim
de retorno na pista inferior, na usinagem de maior elevacao.

Patim de Retorno

SUGESTAO DE FORMA CONSTRUTIVA

As curvas sao geralmente montadas com as laterais de chapas de aco inox, presas com parafusos e
inserto metalico (Spredsert), inserido na curva pista e auxilia na fixacdo das estruturas laterais,

Inserto Metdlico
Spredsert

Parafuso Inox M6

Inserto Spredsert Latdo M6

£ recomendado fazer um chanfro no inicio e final das pistas para facilitar a entrada e saida da
corrente, evitando interferéncias e consequentemente aumentando a vida Util da corrente e curva.

=1
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TRANSPORTADORES CURVOS

FORCA EATRITO EXERCIDA NA CURVA

Em um layout de equipamento curvo, os calculos para dimensionamento de motorizacao, como
também validacao do uso adequado de uma corrente/esteira modular, sao realizados de forma
diferente, considerando o angulo da curva, o material da curva e elementos de tracdo quando
comparados com equipamentos retos. A base de calculo considera o coeficiente de atrito angular
para os trechos curvos, sendo que esses valores podem ser consultados e validados no Programa de
(alculo — Acesse nosso site: www.cobra.ind.br

Porém, a corrente realiza uma maior pressao no raio interno da curva, onde essa pressao e crescente
doinicio até o final do trecho curvo.

Quando possivel, recomendamos que a curva estejamais proximaao eixo de retorno do equipamento
ou em uma regiao com maior comprimento de reta que antecede o eixo de acionamento, resultando
assim em uma menor forca de tracao na corrente/esteira modular. Também recomendamos que a
curva tenha um angulo maximo de até 180°,

Outro fator que pode afetar a vida Util da curva € a velocidade da corrente/esteira modular. Quanto
maior a velocidade, aliada com a pressao que a mesma exerce no raio interno da curva, maior sera o
calor gerado, que contribui para 0 aumento do desgaste.
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TRANSPORTADORES CURVOS

TRANSPORTE DE CAIXAS EARRASTE

Os equipamentos indicados para o transporte de caixas, utilizam corrente CMA 50 e 51, recebendo
pinas de arraste. Geralmente sdao apoiadas e guiadas em uma secao de aco inoxidavel. Ja quando 0s
equipamentos sao curvos, os perfis das curvas podem ser fabricados conforme exemplo abaixo.

EXEMPLO DE GUIA PARA CURVAS EXEMPLO DE PINO DE ARRASTE

il

coBra COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br |V1.25 | pg. 65



MANCALFL

MANCAL E ROLAMENTO | FL

A estrutura externa dos mancais FL sao fabricados em poliamida com fibra de vidro, apresentam
anel separador, retentor, graxeira para realizar a lubrificacéo e rolamento auto compensador.

Graxeira

Anel Separador Rolamento

.

Retentor / Estrutura
/ Externa

0 rolamento auto compensadar de esferas suporta deflexao no eixo de até 2,5° em relacao ao
mancal e apresenta boa resisténcia mecanica a cargas radiais. Esse modelo de rolamento é fabricado
em liga de aco carbono.

A carga do rolamento varia em funcao do diametro, como pode ser observado na tabela abaixo.

Rolamento FL Carga Dinamica (N) Carga Estatica (N)

@20 10100 2600
@25 12300 3250
030 15300 4600
035 16000 5100
@40 15400 6500

coBRA COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br | V1.25 | pg. 66



MANCAL UCF

MANCAL E ROLAMENTO | UCF

Aestrutura externa dos mancais UCF sao fabricados em poliamida com fibra de vidro. Ja a tampa de
protecao é fabricada em polipropileno. Além de possuir retentor, conta com uma graxeira para realizar
a lubrificacao e rolamento blindado.

Graxeira

Rolamento

Retentor \

Extrutura
Externa

Tampa Protetora

0 Rolamento Blindado, usado nos Mancais UCF, é fabricado em liga de Aco-Carbono. A blindagem
do Rolamento protege 0 mesmo da entrada de sujeira e escoamento da graxa. Porém, é recomendado
realizar lubrificacao periodica, quando utilizado em ambiente extremamente abrasivo ou com elevado
indice de poeira no ar. Os rolamentos UCF podem ser utilizados em eixos com diametros constantes,
apresentam elevada capacidade de carga e podem compensar o erro de alinhamento e deflexdes no
eixo.

A (Carga do Rolamento varia em funcao do diametro, como pode ser observada na Tabela abaixo.

Rolamento UCF Carga Dinamica (N) Carga Estatica (N)

@20 13600 6600
@25 14500 7800
030 20700 11300
035 27500 15300
240 34500 15800

A poliamida reforcada com fibra de vidro que € utilizada para a fabricacao da estrutura externa dos
mancais, apresenta boas propriedade mecanicas e boa estabilidade dimensional, apropriada para esta
aplicacdo. Também, apresenta resisténcia as cargas aplicadas aos rolamentas.
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LUBRIFICACAO E MANUTENCAO

A lubrificacao realizada nos rolamentos evita desgaste e fadiga prematuro dos mesmos, diminui
niveis de ruido e atrito, evita aquecimento excessivo, penetracao de particulas, formacao de ferrugem

€ Corrosdo.
ATENCAO/ATENCION Ut'ﬂé‘ﬁ&”&”te
Lubrifique/Lubricar LUBRIFICANTES
antes de usar. @ recomendados!

Os ralamentos sdo fornecidos com Lubrificacao do fabricante, parém os perfodos para realizar a
lubrificacao dependem das condicdes de uso. Poeira, umidade, velocidade, temperatura e carga afetam
significativamente o perfodo para realizar a lubrificacdo. A tabela mostra indicativos desses perfodos,
em funcdo das condices de uso (considerando 8 horas por dia e 7 dias por semana).

Condicies de Uso Temperatura Periodo Refo'merjdado
’ de Trabalho (°C) de Lubrificacdo
normal 50 8ale2 meses
normal 50a70 3 a8 meses
normal 70a100 1 a4 meses

Com poeira /70 2 a 10 semanas
com poeira /70a100 2 a5 semanas
com umidade - 2 semanas

GRAXAS E LUBRIFICACAQ PARA ROLAMENTOS

Os lubrificantes recomendados sao: graxa de litio, graxa de sddio, graxa mista, graxa composta,
graxa do tipo sem sabao, lubrificantes a base de dlea mineral ou dleas sintéticos.
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MANCAL

INSTALACAO DOS MANCAIS NO EIXO0

Alinstalacao dos mancais pode ser realizada posicionando o mancal nos furos da chapa lateral do
equipamento, inserindo os parafusos pela parte interna da chapa, sendo que 0s mesmos devem ser
travados com as porcas auto travantes. Apas, o eixo pode ser posicionado no rolamento e ajustado
com auxilio de uma chave Allen, quando utilizados mancais UCF, como observado na figura abaixo.
Quando utilizados mancais FL nao ha necessidade de realizar esse ajuste.

2~ (Chave Allen para Mancal UCF
/ Parafuso sem cabegca M6

Eixo

Parafuso

Tampa de Protegdo

Porca

A posicdo dos furos varia em funcdo do modelo do mancal utilizado e do tipo da roda. Essas
informacdes podem ser consultadas no catalogo de produtos COBRA Correntes.
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UNHAS

Nas extremidades dos equipamentos transportadores (acionamento e retorno) é recomendado o
uso de unhas (elemento de convite), que suavizam o inicio do engrenamento dos elementos de tracdo
na roda, reduzem o ruido e aumentam a vida Util das correntes e esteiras modulares.

UNHAS NR12

Além de ter as mesmas funcées que a unha citada anteriormente, a unha NR12 apresenta protecdo
lateral que dificulta 0 acesso no trecho, reduzindo o risco de acidentes.

Unha NR12
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Na regido proxima das unhas (laterais e centrais) é recomendado realizar um chanfro no perfil,
evitando rebarbas ou pontos de interferéncia da corrente/esteira modular durante o transporte.

Chanfro 2 x 45°\

Unha Central
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GUIA LATERAL

GUIAS LATERAIS

As guias laterais utilizadas em equipamentos transportadores auxiliam no alinhamento e impedem
o0 deslocamento transversal dos produtos durante o transporte. Dependendo do tipo de produto ou
da transferéncia que o mesmo é submetido, podem ser realizadas adaptacoes nas guias laterais, tais
como:
- Altura da guia lateral em relacao a superficie dos elementos de tracao. Neste caso, as variacoes de
altura podem ser realizadas pelo furo no oblongo do suporte lateral.

- Aestrutura da guia lateral, pode variar em funcdao do produto ou da pressdo que 0 mesmo exerce

sobre as guias laterais.

:] O ——4i 3 ] —
\ S SR
[ IT /
) 15 '

Guia Lateral
com Epacadores

30

- Aumentar o espacamenta entre as guias através do uso de espacadores, recomendamos até dois

espacadores no maximo (até 30 mm).

Guia Lateral
sem Epacadores ==
[ ] \=I I=/

- Utilizacao de hastes com diferentes tamanhos de mado a aproximar as guias laterais, diminuindo
espacamento entre as mesmas, ou até mesmo realizar a transferéncia de uma via para outra.
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GUIA LATERAL

Em geral, as guias laterais sao compostas por suportes laterais, fabricados de poliamida ou aco
inox, hastes, manipulos, grampas, abracadeiras e guias. Podem ser utilizadas em guias laterais de inox
ou aluminio e as variacoes das medidas variam em funcao dos modelos de suportes laterais utilizados
e suas respectivas hastes, além da largura do equipamento.

Em equipamentos transportadores com acimulo, recomendamos utilizar guias laterais roletadas,
de modo a diminuir o coeficiente de atrito do produto e a pressao na linha.

Equipamento com
GUIA LATERAL
Roletada Fixa

E recomendado que a uniao dos perfis de deslizamento nas guias laterais seja realizada atraves de
avanco de no minimo 100 mm na emenda do perfil metalico. Também, recomendamos que a emenda
do perfil plastico seja realizada através de um corte a 45°.
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EXPANSAO TERMICA

EXPANSAO TERMICA

Recomendamos deixar folga lateral entre a corrente/esteira modular e as laterais do equipamento,
para absorver a dilatacdo das mesmas em funcao da variacao da temperatura ambiente ou da
temperatura do produto durante o transporte.

As recomendac@es de folgas variam conforme a largura da carrente/esteira modular. Na Tabela
abaixo encontram-se 0s valores recomendados:

Largura da Esteira

Modular (mm) Folga (mm)
Até 500
500 ate 1.000
1.000 até 2.000
2.000 até 3.000 10

Observacao: os valores recomendados na tabela sao da folga total para largura correspondente da
esteira modular. Como a mesma estara centralizada no equipamento, a folga ficara distribuida.

Também, a dilatacao da esteira fabricada em PP ou POM pode ser calculada pela seguinte formula:

DILATACAO PREVISTA (mm):

FORMULA LxaxAT

Sendo,

PP -Valordo a é 0,15 mm/m/°C

POM - Valordo a é 0,12 mm/m/°C

L - Largura da Esteira (mm) /1000

AT - Diferenca de temperatura (..°C - (21°0))

Obs.: Se o transporte ocorrer em temperatura ambiente, utilizar AT = 21°C.
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CORRENTES METALICAS

CORRENTES METALICAS

As correntes metalicas sao recomendadas para automatizacao de processos produtivos
na industria de bebidas, alimentos e metalmecanica. Pode ser aplicada para a fabricacao de
equipamentos que transportam embalagens de vidro, embalagens de aluminio, embalagens
de aco, equipamentos de cargas pesadas e equipamentos de cargas em elevacao. Os modelos
disponiveis podem ser consultados em nosso Catalogo de Produtos.

<>

0,220 pm

Acabamento
Superficial

96299 HBR

Sao fabricadas com placas e pinos em aco inox, aplicadas em equipamentos retos ou curvos,
com inclinacao ou planos, proporcionando assim: excelente planicidade, elevada resisténcia
a tracdo, boa resisténcia ao desgaste e consequentemente, maior vida util da corrente e boa
resisténcia quimica.

PLACAINOX FERRITICO
- Magnético.

- Elevada resisténcia mecanica.

- Excelente acabamento superficial.
- Baixa rugosidade.

- Boa planicidade.

- Boa resisténcia a corrosdo.

+ Aplicacao em alta temperatura.

- Simplicidade e facilidade na manutencao.

PINO INOX AUSTENITICO
- Ndo magnético.

- Boas propriedades mecanicas.

- Boa resisténcia a corrosao.
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CORRENTES METALICAS

MONTAGEM DO PINO | CORRENTES METALICAS

MONTAGEM

Alinhar os elos e inserir o pino metalico.

Ainsercao do pino pode ser realizada com auxilio de um pino
metalico e martelo. Em correntes metalicas, 0s pinos nao
possuem recartilho, assim podem ser inseridos

ou retirados por qualguer lado.

DESMONTAGEM

A desmontagem das correntes metalicas
pode ser realizada utilizando as mesmas ferramentas que
foram utilizadas para a montagem.
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CORRENTES PLASTICAS

CORRENTES PLASTICAS

As correntes plasticas sao recomendadas para automatizacao de processos produtivos
para indUstria de alimentos, farmacéutica, de bebidas; para equipamentos que transportam
embalagens PET, aluminio, flandre e embalagens cartonadas; transportadores de produtos
embalados e caixas de papelao. Também podem ser utilizadas na industria mecanica e guimica.

Excelente
Planicidade

Facil
Transporte

Excelente

Durabilidade

Correntes plasticas retas e curvas sao fabricadas com placas plasticas e pinos em aco inox.
Podem ser fabricadas de diferentes materiais e aditivos, onde caracteristicas sao dependentes
do material de fabricacao.

MATERIA PRIMADAPLACA

- PP - Polipropileno.

- POM - Poliacetal.

- POM AP - Poliacetal de Alta Performance.

- PRQ -Poliacetal com Resisténcia a Produtos Quimicos.

PINO INOX

- Boas propriedades mecanicas.
- Boa resisténcia a corrosdo.
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CORRENTES PLASTICAS

MONTAGEM DO PINO | CORRENTES PLASTICAS

LADO LISO

—
—
—

LADO COM

RECARTILHO

|
MONTAGEM  DESMONTAGEM

Alinhe os elos e insira o pino metalico.

Observar o lado que esta o recartilho, sendo essa

parte a entrar na corrente. A insercao do pino pode ser realizada
com auxilio de um pino metalico e martelo.

Para desmontagem da corrente, retirar o pino com auxilio

de um pino metalico e um martelo. Este processo deve ser
realizado no lado oposto de onde esta localizado o recartilho
do ping, fecilitando assim sua extragao.
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ESTEIRAS MODULARES

ESTEIRAS MODULARES

As esteiras modulares apresentam facilinstalacdo e limpeza, excelente planicidade, elevada
resisténcia a tracdo, baixo desgaste e alta performace. Sdo recomendadas para fabricacao
de equipamentos de acimulo, equipamentos para elevacao de produtos, equipamentos para
transferéncia, tineis de resfriamento e equipamentos para desossa.

Excelente
Planicidade

Facil
Instalacao

Alta Resisténcia
a Tracao

Esteiras Modulares sao fabricadas com médulos e pinos plasticos. Dependendo da aplicacao
ou necessidade podem ser injetadas em diferentes materiais, ou incorporacao de aditivos.

MATERIA PRIMA DA PLACA

- PP - Polipropileno.
- POM - Poliacetal.
- PE - Polietileno.

- POM AP - Poliacetal de Alta Performance.
- PARC - Poliamida com Retardante de Chama.

- PRQ -Poliacetal com Resisténcia a Produtos Quimicos.

PINO PLASTICO
- PP - Poliprapileno.
- POM - Poliacetal.
- PE - Polietileno.
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MONTAGEM DO PINO | ESTEIRAS MODULARES

DESMONTAGEM

MONTAGEM
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SENTIDO DE TRABALHO

SENTIDO DE TRABALHO DAS CORRENTES E ESTEIRAS

As correntes plasticas e metalicas possuem sentido de trabalho especifico que deve ser
respeitado para garantir o bom funcionamento do equipamento. Na parte inferior das placas
(elos), pode ser visualizada uma seta que representa o sentido de trabalho. Sendo que as mesmas
devem ser tracionadas conforme indicacdo da seta.

2l AR 38.82
@@@@@ﬁ] IND. BRASLERA

A~

TT COBRATOP
SSF 815

Ja as esteiras modulares que ndo apresentam seta ou indicacdo do sentido de trabatho sdo
bidirecionais. Ou seja, podem ser tracionadas em ambos os sentidos que nao comprometera sua
performance.

SENTIDO DE TRABALHO

BIDIRECIONAL

As esteiras modulares que apresentam sentido de trabalho devem ser tracionadas conforme
indicacao da seta, que pode ser visualizada na parte inferior dos modulos. O sentido de trabalho
dos elementos de tracao podem ser consultados no Catalogo de Produtos.

coBRA COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br |V1.25 | pg. 81



MATERIA-PRIMA

As caracteristicas das matérias-primas utilizadas para fabricacao de nossas carrentes, esteiras
modulares, componentes, curvas e perfis de deslizamento encontram-se abaixo:

ACO CARBONO | SAE 1020

0 aco SAE1020 é da familia dos acos baixo de carbono (0,20%). Apresenta boa resisténcia mecanica,
boa plasticidade e boa soldabilidade, além de excelente acabamento superficial. Acomposicao quimica
do aco pode ser observada no quadro abaixo.

304

316L

C Mn Si P S
Carbono Manganés Silicio Fosforo Enxofre
(%) (%) (%) (%) (%)
1020 018-023 030-060 015-035 003 005
ACO INOX | AISI 304

Aca inoxidavel austenitico e ndo magnético apresenta boas propriedades mecanicas e elevada
resisténcia a corrosao. Usado principalmente para fabricacao de transportadores para indUstria
alimenticia e de bebidas. A composicdo quimica do aco pode ser observado no quadro abaixo.

Mn [ i N
Manganés Nitrogénio
(%) (%)
008 030-060 015-035 003 005 18-20 8-105 01
ACO INOX | AISI 430
Acainoxidavelferritico e magnético apresenta elevada resisténcia mecanica, excelente acabamento
superficial, baixa rugosidade, boa planicidade e baa resisténcia a corrosao. A composicdo quimica do
aco pade ser observada no quadro abaixo.
C Mn Si P S Cr Ti
AISI Carbono | Manganés Silicio Fésforo Enxofre Cromo Titanio
(%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
430 012 1,00 1,00 004 003 16-18 075

ACOINOX | AISI316 L

Aca inoxidavel austenitica AlSI 316L apresenta boas propriedades mecanicas e excelente resisténcia
a corrosao em atmosfera marftima e produtos quimicos. A composicao quimica do aco pode ser
observada no quadro abaixo.

C Mn Si P ) Cr i Mo N

Carbono | Manganés | Silicio Fosforo | Enxofre Cromo Molibidénio | Nitrogénio
(%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)

003 2,00 1,00 0045 003 16-18 10-14 2-3 010
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MATERIA-PRIMA

POLIACETAL | POLIOXIMETILENO (POM)

0 poliacetal (POM) conhecido comercialmente como poliacetal ou acetal, ¢ um dos polimeros de
engenharia mais utilizados na fabricacao de pecas técnicas. Caracteriza-se pelas boas propriedades
mecanicas, elevada resisténcia a fadiga, a fluéncia e ao desgaste, baixo coeficiente de atrito,
boa resisténcia quimica a reagentes e solventes, excelente estabilidade dimensional e excelente
acabamento superficial. € um material atoxico, podendo ser usado para o transporte de produtos
alimenticios. Também, no POM é possivel inserir aditivos, como: antiestatico, que reduz as cargas
eletrostaticas e evita 0 acimulo de po; e redutor do coeficiente de atrito, para linhas de elevada
velocidade.

Aplicactes Caracteristicas

- Baixo coeficiente de atrito.

* Correntes Plasticas. - Boa resisténcia quimica a reagentes e solventes.
e Esteiras Modulares. - Elevada resisténcia a fadiga, a fluéncia e ao desgaste.
e Rodas, - Excelente estabilidade dimensional.

- Excelente acabamento superficial.

POLIACETAL | POLIOXIMETILENO COM RESISTENCIA QUIMICA (POM RQ)

0 POM RQ utilizado para a fabricacdo de nossas esteiras apresenta excelentes propriedades
mecanicas, estabilidade térmica em elevadas temperaturas, baixo coeficiente de atrito e excelente
acabamento superficial. Agregando a essas caracteristicas e propriedades, essa matéria-prima
apresenta resisténcia quimica a produtos clorados.

Aplicactes Caracteristicas

- Elevada resisténcia quimica e a tracdo.
- Baixo coeficiente de atrito.
- Elevada resisténcia ao desgaste.

e Correntes Plasticas;
e Esteiras Modulares.

POLIPROPILENO (PP)

0 polipropileno (PP) apresenta boas propriedades mecanicas e quimicas. E atéxico e regulamentado
na FDA, podendo entrar em contado com alimentos in natura. Também, € possivel reforcar o PP com
fibra de vidro ou talco de modo a melhorar as propriedades mecanicas e estabilidade dimensional dos
produtos.

Aplicacbes Caracteristicas

« Correntes Plasticas. - Boa processabilidade.

- Boa resisténcia ao impacto.

- Baixa transferéncia de sabor e odor.
* Rodas. - Excelente acabamento superficial.

e Esteiras Modulares.
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MATERIA-PRIMA

POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE (PEAD)

0 polietileno de alta densidade (PEAD) apresenta boa resisténcia ao impacto e excelente
acabamento superficial. € um material atoxico e regulamentado na FDA, podendo entrar em contato
com alimentos in natura.

Aplicacoes Caracteristicas

e Perfis de Deslizamento.

* Esteiras Modulares. o ‘
- Boa resisténcia ao impacto.

* Rodas aplicadas em - Excelente acabamento superficial.

tlneis de resfriamento.

POLIETILENO DE ULTRAALTO PESO MOLECULAR (UHMW)

0 polietileno de ultra alto peso molecular (UHMW) apresenta peso molecular elevado.
(aproximadamente 10 vezes maior), quando comparado com o PEAD.

Aplicactes Caracteristicas

- Baixo coeficiente de atrito.
e Perfis de Deslizamento. - Elevado peso molecular.
e Curvas. - Elevada resisténcia a abrasao.
- Excelente resisténcia ao desgaste.

POLIAMIDA 6 (PA 6)

A poliamida 6 (PA 6) ou nylon apresenta elevada resisténcia ao impacto, ao desgaste e boa
resisténcia quimica. £ um material atéxico, podendo entrar em contato alimentos, desde que esteja na
forma natural, sem cargas ou aditivos. Também, é possivel incorporar fibra de vidro para melhorar as
propriedades mecanicas e a estabilidade dimensional dos produtos.

Aplicacdes Caracteristicas

* Componentes (PAFV), - Boaresisténcia quimica.
e Esteiras Modulares (PA). - Elevada resisténcia ao impacto.
« Rodas. - Elevada resisténcia ao desgaste.
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MATERIA-PRIMA

ELASTOMERO TERMOPLASTICO (TPE)

Os elastomeros termoplasticos apresentam propriedades semelhantes das borrachas. O
elastomero termoplastico na cor natural de fornecimento é atoxico e pode entrar em contato com
alimentos. Pode ser processado pelos mesmos métodos utilizados na transformacao de polimeros
termoplasticos.

Aplicactes Caracteristicas

- Boa resisténcia a varios agentes quimicos como bases,
» Médulo emborrachado acidos e detergentes.
de esteiras modulares. - Excelente adesdo ao PP.

- Excelente acabamento superficial.

ELASTOMERO TERMOPLASTICO DE POLIURETANO (TPU)

Os elastémeros termoplasticos de poliuretano apresentam versatilidade quanto as composicoes,
podendo sofrer ajustes para atender as necessidades de cada aplicacao, porém as principais
caracteristicas sao resisténcia mecanica e a abrasao.

Aplicacdes Caracteristicas

- Elevada resisténcia mecanica.
¢ Rodas. - Elevada resisténcia a abrasao.
- Elevada resisténcia a 6leos e solventes.
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MATERIA-PRIMA

ADITIVO ANTIMICROBIANO

As correntes e esteiras modulares, fabricadas em PP, podemter antimicrobiano incorporado durante
0 pracesso fabricacao. Sua aplicacao € indicada quando existe contato direto com alimentos e assim,
impedem a proliferacao de agentes patogénicos, responsaveis pela contaminacdo microbialdgica.

Anti
Microbiano

ADITIVO ANTIESTATICO

Os antiestaticos podem ser incorporados nas correntes/esteiras modulares fabricadas em PP
ou POM. O principal objetivo é de dissipar as cargas eletrostaticas das superficies, que podem ser
pravenientes, por exemplo, do contato ou friccao entre produtos durante o transporte, como também,
reduzir o acimulo de pé na superficie da corrente/esteira modular.

Anti
Estatico

POLIACETAL ALTA PERFORMANCE (POM AP)

0 aditivo ja esta presente nessa matéria-prima, sendo possivel fabricar correntes ou esteiras
modulares. Apresentam menor coeficiente de atrito, quando comparado ao POM ou PP, sendo
recomendadas para uso em linhas de elevada velocidade.

Baixa _
Friccao
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MATERIA-PRIMA

TEMPERATURA DE TRABALHO

A amplitude da temperatura de trabalho recomendada para aplicacdo das correntes, esteiras
modulares e componetes, varia de acordo com a matéria-prima utilizada para sua fabricacao e podem
ser observadas no quadro abaixo.

+80°C

-50°C

+80°C

-30°C

PAG

Ambiente Umido

+390°C

-55°C

AlISI 316 L

coBRA

MAXIMA RECOMENDADA

MiNIMA RECOMENDADA

MATERIAIS PLASTICOS
+50°C +90°C +95°C
-50°C +5°C -30°C
PEAD POM / POM AP
+120°C +90°C +80°C
-30°C +5°C -30°C
PAG TPE TPU
MATERIAIS METALICOS
+420°C +390°C +180°C
-35°C -55°C -35°C
AISI 430 AISI 304 SAE 1020
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ASeECD2 | MATERIA-PRIMA | TEMPERATURA

MATERIAIS VULCANIZADOS

+90°C

+5°C

BORRACHA
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MATERIA-PRIMA

RESISTENCIA QUIMICA

Os dados presentes na tabela de resisténcia quimica servem de apoio para validar e compatibilizar
diferentes modelos de componentes quimicos que nossas correntes, esteiras modulares, rodas,
perfis e componentes, fabricados com suas respectivas matérias-primas, permitem entrar ou nao em
contato. Sdo indicados para uso em temperatura ambiente (21°C+ 2). Para temperaturas diferentes do
recomendado, ou reagentes que nao estejam na lista, favor consulte nosso servico de atendimento.

Recomendado
Uso ndo Continuo

Necessita de Teste

X 4 W >

Ndo Recomendado

Componente Aco AlSI AlS| AlSI AlS|
- A A A A A A B A X A

Acetaldeido
Acetato de Etila
Acetileno
Acetona
Acido ftalético
Acido Acético (10 %)
Acido Acético (50 %)
Acido Benzéico
Acido Bérico
Acido Bromico
Acido Butfrico
Acido Cianidrico
Acido Citrico (10 %)
Acido Citrico (50 %)
Acido Clorfdrico (10 %)
Acido Cloridrico (35 %)
Acido Clorosulfanico
Acido Estedrico
Acido Fluorfdrico
Acido Férmico
Acido Fosférico (50 %)
Acido ftalico
Acido graxo
Acido Hipocloroso
Acido Lético (10 %)
Acido Latico (90 %)
Acido Murigtico
Acido Nitrico
Acido Oleico
Acido Salicilico
Acido Sulfiirica (10 %)
Acido Sulfdrico (35 %)

ws]

pg

pg

—
|

X
A .
X

=
p=
>

X X<
> X > >

I O W — @
> X X X
s

> > > > > >
> X< >

> < — —

> = I
> = =
— < X
> X< =

> X X X X X X W
> X =
o X X X

X X W 4 4 X X W X X X X X X X

> > > >
>> > > > >
> < X< — — X<
X - X< — — w

> = X =

—A 4 > > X X O X X W 4 4 X X @ X X X X X X X X X X X X X » » >» X
—A = = X X

> > > > > X > X X I > » X X > X X X D> TT>rw>rT>T D>
> > > > > X > X X I > » X X > X X X D> >Trr D> o> >
— 4 > > ™ X > X X » » » X X » X X X 0O > > > ©O > > > D> >

> > > > X > > > > > > > > > > X D> > > > >
X X X @W X X X > X I W0 W X X W X X X > > X X
X X ™ > X X @ 4 X > > X X

X X > > < >
@ @~ — —
< X — > x X<

coBRA COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br [V1.25| pg. 89



MATERIA-PRIMA

Componente Aco
Quimico Carbono
Acido Sulfuroso X X X X A A X X A A T B
Acido Tanico X X A A A A X X A A
Acido Tartérico (10 %) X X X X X A T A - - - -
Acido Tartérico (50 %) X - A A - A B B - - - -
Agua Clorada T T A A A B X X A A X X
Agua Oxigenada B B A A A A X X A A T X
Agua salgada B B A A A A A A A A A A
Aguarras A A A A A
Alcool Amilico A A A A A A A - - - - -
Alcool Butilico A A A A A A A X A A B X
Alcool Etilico A A A A A A A A A A B X
AlcoolIsopropilico A A A A T A A B A T B A
Alcool Metilico A A A A A A A A A A B A
Aménia (10 %) A A A A A A X A T T T T
Aménia (50%) B - D D A A A B - - - -
Anilina B B A A A B X X B B X X
Benzeno A A A A A X X B D D D B
Bicarbonato de sodio B B A A A A X A A A A A
Bissulfato de calcio X B B B A - - - - - - -
Bissulfato de sodio B B A A A A B A T A T T
Borato de Sadio T - B B A A B A T A T B
Butadieno B B A A A X X B X X X X
(Carbonato de Magneésio A A A A A A A A A A A T
(Carbonato de Sédio A A A A A A A A A A A A
Cerveja X X A A A A A A A A T A
Cianeto de Sadio (109%) A A A A A A B A A A A A
Cicloexano A A A A A X A A A A A A
(loreto de Aluminio X X X X B - - - - - - -
Cloreto de Amonia X - X X B - - - - - - -
Cloreto de Amonio X X B B B A X B T A T A
Cloreto de Bario B X B B B A A A T A A A
Cloreto de Calcio T B A A A A A T - A A A
(Cloreto de Etila B B A A A X A B - X B -
Cloreto de Ferro X X X X X A B X B B T T
(loreto de Magnésio X X X X X A A A - A - B
(loreto de Metileno A - A A A A B A - - - -
Cloreto de Sédio (10%) X B B B B A A B T A A A
(Cloretode Zinco X X X X X A X B B A B
Clorito de Sodio X X B B B A A A - A A A
Cloro (Solucao) - - - - - B X X - - -
(Cloroférmio A A A A A X X X X X X X
Detergentes A A A A A A A A A A A A
Dicloroetileno - - - - - A - A X X X
Dicromato de Potassio A A A A A A X X A A B
Dicromato de Sadio (10%) - - - - - A - X B A - B
Dissulfeto de Carbono B A A A A X B B X X X X
Enxofre X X X X X A A A A A A A
Estireno A A A A A X A A A A X X
Eter B B A A A X A A T T T T
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MATERIA-PRIMA
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MATERIA-PRIMA

Componente Aco
Quimico Carbono

Sulfato de Potassio A A A A A A A A A A A A

Sulfato de Sédio A - A A A B - - - - -

Sulfeto de Sodio A - A A A A B B A A -
Tolueno A A A A A X B A - - - -
Tricloroetileno (100 %) B B A A A X X X B B T X
Uréia T A A A A A A B A A A A
Vaselina T T A A A X A X T T T T
Vinagre X - A A A X - - X A - -
Vinho T T A A A A A A A A T A
Whisky X X X A A A A A A A X A
Xileno A A A A A X A A X X X B
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CRITERIOS PARA INSPECAO DE EQUIPAMENTOS

A inspecao dos equipamentos transportadores deve ser realizada periodicamente, e com mais
frequéncia no inicio de funcionamento do mesmo, com o objetivo de identificar pontos de interferéncia
que podem promover um desgaste acentuado ou até mesmo comprometer o funcionamento.

Dicas de

Inspecao

A seguir estao listados alguns critérios para observacao:

- Analise se a corrente/esteira modular apresenta padroes de desgaste que nao sao uniformes ao
longo de sua extensdo;

- Analise se ndo ha um "gap” maior que o recomendado entre as placas ou médulos;
- Analise se nao ha elos/madulos quebrados ou com trincas.

- Analise os niveis de desgaste dos perfis de deslizamento, se suas extremidades estao fixas e
chanfradas;

- Analise se o comprimento e a quantidade de catenaria estao de acordo com o recomendado;

- Analise se as rodas carreteis, roletes de retorno, curvas discos estao girando livremente e sem
excentricidade;

- Analise se as rodas nao apresentam desgaste excessivo nos dentes ou até acimulo de sujeira;
- Analise se as transferéncias presentes, estejam fixas e alinhadas corretamente;
- Analise se os sistemas de lubrificacao estao funcionando corretamente, caso seja necessario;

- Analise se a limpeza de todo o Equipamento esta adequada, principalmente as correntes e esteiras
modulares.
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LUBRIFICACAO

LUBRIFICACAQ

Para garantir uma maior vida Util da corrente/esteira modular e perfis de desgaste, recomendamos
quesejarealizada lubrificacao notransporte de produtos. Porém, esta é apenas uma de muitas variaveis
que contribuem para reduzir o coeficiente de atrito entre corrente e perfil, como também entre os
elementos de tracdo e o produto. Outros fatores como: elevada velocidade e o layout do equipamento
podem aumentar o desgaste da corrente ou esteiras modular, mesmo havendo lubrificacdo da linha.
As principais farmas de lubrificacdo sdo:

LUBRIFICACAO LIQUIDA

Dependendo da aplicacao do equipamento ou do produto
que sera envasado, a lubrificacao liquida pode ser mantida na
linha, sendo pratica e eficaz para diversas aplicacoes. Pode ser
realizada com agua e sabao, por exemplo.

Em linhas de transporte que nao poderao ter lubrificacao
liquida, é recomendado operar em velocidades mais baixas. O
retorno da corrente/esteira modular deve ocorrer livremente,
sem contrapressao, por exemplo. Ja em equipamentos curvos,
recomendamos utilizar um fator multiplicador de raio maior
que o indicado.

LUBRIFICACAO SECA

A lubrificacao a seco evita a instalacdo de calhas de
captacao na parte inferior do equipamento para conter
0 gotejamento proveniente da lubrificacao  liquida.
Lubrificantes a seco sao geralmente utilizados para o
transporte de caixas e garrafas pet, apresentando menor
consumo de agua quando comparado com a lubrificacao
liquida; sem pisos escorregadios; menor corrosao do
equipamento, pela auséncia de produtos quimicos inseridos
na agua quando comparada com a lubrificacdo Umida e
materiais da embalagem livre de umidade.

Os principais lubrificantes secos sao cargas minerais com incarporacao de teflon ou silicone, porém,
0 uso recorrente pode resultar em acumulo excessivo, podendo comprometer a sua funcdo. Requer o
uso de manutencao periodica para evitar o acimulo de sujeiras.

Correntes ou esteiras modulares fabricadas em POM AP também apresentam um menor coeficiente
de atrito em relacao a outros polimeros como POM e PP, sendo uma alternativa para linhas de maior
velacidade. Com a utilizacdo de lubrificantes, sejam eles liquidos ou secas, é possivel aumentar a vida
Util da corrente/esteira modular fabricadas nesse material.
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RECOMENDACOES

PARAMETROS QUE AFETAM A VIDA UTIL

A seguir, serao relacionados uma série de fatores que podem influenciar a performance e a
durabilidade de nossos produtos quando aplicados em uma linha produtiva. Todas as recomendacoes
de uso, aplicacoes e seus respectivos parametros que foram abordados neste Manual de Engenharia,
sao dependentes do conjunto de fatores ou de um fator isolado, que pode reduzir a vida Util dos
componentes e principalmente, das correntes e esteiras modulares.

Ciclode .

Vida Util

CONDICOES DE FUNCIONAMENTO

- Material do produto;

- Dimensaoes e formato do produto;

» Peso do produto;

- Temperatura do produto;

- Carga total no equipamento;

- Velocidade;

- NUmero de partidas por hora;

- Transporte com actimulo de produtos;
- Linha lubrificada.

CORRENTE E ESTEIRA MODULAR

- Material de fabricacao dos elos/maddulos

- Material do pino;

- Planicidade das correntes/esteira;

- Série de corrente/esteira modular;

- Aplicacao adequada para série escolhida;

- Alteracoes em correntes/esteiras modulares;
- Catenaria adequada e utilizacao de esticador;
- Material dos perfis de deslizamento;

- Realizar chanfros nos perfis;

- Compensar a folga para dilatacao dos perfis;
- Material das rodas e ndmero de dentes;

- Forma construtiva do retorno;

- Materiais dos componentes do retorno.

- Alinhamento dos eixos;

- Limpeza e manutencdo.

AMBIENTE FABRIL

- Temperatura;

- Umidade;

+ Presenca de materiais abrasivas;
- Presenca de materiais corrosivos;
- Condictes de limpeza;

- Linha lubrificada.
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RECOMENDACOES

RECOMENDACAQ DE LIMPEZA

Recomendamos que a higienizacdo do equipamento e de suas partes seja realizada 01 vez por
semana, Com 0S seguintes objetivas:

Dicas de

Limpeza

- Reduzir o actimulo de sujeira e particulas;

- Manter a assepsia da corrente/esteira modular;

- Aumentar a vida Util da corrente/esteira modular e demais
componentes;

- Melhorar o desempenho do transporte, evitando quedas e
perdas de produtos;

- Manter um menor atrito dos elementos de tracao com o
perfil de deslizamento.

- Linha lubrificada.

Porém, para evitar quaisquer danos aos materiais das correntes e esteiras modulares, é
recomendado verificar a compatibilidade quimica dos produtos que serao utilizados para higienizacao,
que pode ser verificada na tabela de resisténcia quimica, ou em caso de divida entrar em contato
com nosso departamento técnico. A higienizacdo pode ser realizada com dgua morna (até 60 °C),
detergente neutro (pH 5 a 9), entre outros produtos quimicos, desde que sejam compativeis com os
materiais de fabricacao das correntes e esteiras modulares.

Para aplicacoes de correntes e esteiras modulares que necessitam de um controle sanitario mais
rigido em funcao do produto transportado, recomendamos que se realize a higienizacao periodica,
conforme regulamentado pelos 6rgaos vigentes.

REDUCAO DO RUIDO

Algumas sugestoes para reducao do ruido nos equipamentos transportadores:
Utilizacao de corrente plasticas e esteiras modulares sempre que possivel;
Sempre que possivel utilizar correntes e esteiras com maior largura e menor velocidade,
durante o transporte;
Aentrada ou saida dos produtos sejam feitas de forma suave e sem interferéncia.
Utilizacao de esteiras modulares com um menor passo;
Utilizacao de rodas com um maior ndmero dentes;
Altura da roda apropriada, conforme a cota “C" disponivel na tabela da pagina 14;
Utilizacao de roletes de retorno emborrachados ou retorno por serpentina;
Utilizacao de materiais com menor coeficiente de atrito, como, por exemplo, 0 POM AP;
Utilizacao de lubrificantes, que além de reduzir o ruido, aumentara a vida Util da corrente ou
esteiras modulares.
Utilizacao de elementos plasticos no sistema de retorno.
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RECOMENDACOES

CRITERIOS DE SUBSTITUICAO E MANUTENCAO

Asubstituicao parcialoutotalda corrente/esteiramodular nos equipamentos transportadores
se faz necessaria nas seguintes situacoes:

Dicasde
Substituicao

CORRENTES E ESTEIRAS MODULARES

- Se houver exposicao do pino ou vareta, ocorrido pelo
desgaste na dobradica da corrente/esteira modular.

- Se apresentar deficiencia no engrenamento entre a
dobradica da carrente/esteira modular, ocasionando
alongamento do passo da mesma, que pode ser no maximao
2,5% do comprimento de uma carrente nova.

- Se a superficie da corrente/esteira modular apresentar
desgaste superficial, ficando aspera e assim dificultar o
transporte dos produtas.

- Se houver reducao superior a 50% na espessura das placas
das correntes plasticas ou metalicas e para as esteiras
modulares se houver reducao de T mm na parte superior e
inferior dos madulos.

- Se houver elos/maddulos de correntes/esteiras modulares
quebrados ou trincados.

K'X ) f‘gﬁ

I8

coBRA COBRA (orrentes Transportadoras | cobra.ind.br | V1.25 | pg. 97



RECOMENDACOES

RODAS

Asubstituicao parcial ou total das rodas nos equipamentos transportadores se faz necessaria
nas seguintes situacges:

- Se as rodas apresentarem dentes danificados e assim
dificultar o engrenamento entre a roda e a corrente/esteira
modular;

- Se a corrente/esteira modular tender a pular os dentes da
roda dentada ou escapar lateralmente;

- Quando as rodas do retorno estiverem oscilando no eixo,
em funcdo do desgaste do furo;

- Cubo da chaveta estiver danificado;

- Apos realizar a troca da corrente/esteira modular.

f'X Nf'g )
r N

CURVAS

A substituicao parcial ou total das curvas nos equipamentos transportadores se faz
necessaria nas seguintes situacoes:

- As curvas devem ser trocadas quando a espessura da pista
apresentar desgaste superior a 50%, quando comparada
COmM uma curva nova, ou quando a extremidade externa da
corrente estiver muito préxima ao raio interno da curva;

- Se detritos ou sujeira estiverem impregnados na pista e
assim acelerar o desgaste da corrente.

f'"‘ f'g
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RECOMENDACOES

Corrente
alinhada

Raio Médio

Corrente
desalinhada

Raio Médio
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RECOMENDACOES

PERFIS DE DESLIZAMENTO

Asubstituicao parcial ou total dos perfis de deslizamento nos equipamentos transportadores se faz
necessaria nas seguintes situacoes:

- Os perfis de deslizamento devem ser trocados quando
apresentarem desgaste superior a 50%, quando
comparado com um perfil novo, ou quando o agente “clip”
de fixacao do perfil nao suportar ficar mais preso;

- Se utilizar roletes, 0 mesmo deve ser substituido quando
apresentar desgaste excessivo no cubo, e isso impedi-lo de
girar livremente.

- M

L
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ANOTACOES
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